Area 521 — Metalurgia e Metalomecéanica /Z/}/ZJ atec

Mecanica Industrial

Introducéo
As diversas industrias estéo repletas das mais diversas maquinarias, em especial a metalurgia e
metalomecénica, possuem maquinas destinadas a producgéo, reparacdo e manutencdo. Estas
ultimas desempenham um papel fundamental na contribuicdo da performance da producéo e da
gualidade dos produtos fabricados. Mas, para que 0s equipamentos possam produzir com
fiabilidade e dentro dos parametros definidos é preciso que o0s colaboradores possuam
conhecimentos técnicos para responder as exigéncias de atingir as metas de qualidade dos
produtos produzidos.
Objetivos

e Aquisicdo de conhecimento dos instrumentos de medicao de preciséo;

e Agquisicdo de conhecimentos para otimizar a producao através de uma manutencgao

preventiva,
e Aquisicdo de conhecimentos cinematicos;
e Aquisicdo de calculos trigonométricos;

e Aquisicdo das carateristicas dos metais.

Conteudos Programéticos

e Introducdo as medidas lineares: Submultiplos do milimetro e calculo de nénio retilineo e
curvilineo;

e Tipos de roscas: Métrica, whitworth grossa, whitworth fina (gas) e conversao do sistema
meétrico para polegadas;

e LigagcOes mecanicas: Por rebites, parafusos e soldadura

e Cinematica: Relacdo de transmisséo por polias e correias e por rodas dentadas;

e Tipos de velocidades: Velocidade de rotacéo, velocidade de corte e velocidade angular;

e Correntes de elos: Calculo de carga e rutura, calculo de carga esforco e tracao

e Rolamentos: Tipo de rolamentos, causas de avaria nos rolamentos e montagem e
desmontagem de rolamentos;

e Carateristicas mecanicas dos metais: Nocao de alongamento, tracdo, compressao, limite

elastico;
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e Tratamento térmico: Nocao de témpera, témpera superficial (cementacgdo), recozimento
e revenido;

e Ensaios de dureza: Método Brinell, Rockwell e Vickers;

e Trigonometria e Teorema de Pitagoras: Célculo de cones para veios de transmissao e
calculo para chavetas de travamento nas transmissoes;

e Leitura e interpretacdo de desenho técnico: Algado principal, vistas direita, esquerda
frente e baixo;

e Tolerancias e ajustamentos nas ligagdes mecanicas: Cota hominal, desvio superior,

desvio inferior e tolerancia;

Metodologia do Curso

Tedrica/prética orientada para a resolucéo de situagdes reais do quotidiano profissional.
Duracdao: 40 horas

N° de Participantes: 8

Certificacao

Certificado de Formagéo Profissional (Plataforma SIGO, com uma assiduidade de 85% da carga horaria)
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