%

H .

QUALIFICAGOES AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICACAO E O

ENSING PROFISSIONAL, 1P

CQ: cATALOCO ANCIEP

REFERENCIAL DE COMPETENCIAS - TECNOLOGICA

EM VIGOR

Area de Educacio e
Formacgao

521 . Metalurgia e Metalomecanica

Cédigo e Designacgao C TArni
da qualificacio 521RA124 - Técnico/a de Soldadura

Cursos de Aprendizagem
Modalidades de Cursos Profissionais
Educacado e Formagao Cursos Vocacionais
Cursos de Educagdo e Formacao de Adultos

Total de pontos de 128,00
crédito (inclui 20 pontos de crédito da Formagao em Contexto de Trabalho)

Publicado no Boletim do Trabalho e Emprego (BTE) N.© 40 de 29 de outubro de 2025

FUELEEED @ com entrada em vigor a 29 de outubro de 2025.

atualizagées

Observagoes

17221
REFERENCIAL DE COMPETENCIAS | Técnico/a de Soldadura - Nivel 4 | 16/12/2025



.CATALOGO
® NACIONAL DE
° QUALIFICAGOES

1. Descricao Geral da Qualificacao (Missao)

ANCREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Planear, executar e supervisionar a soldadura de conjuntos, estruturas e tubagens metalicas, de acordo com as
instrugdes técnicas, as normas da qualidade e cédigos especificos, respeitando as normas de seguranca e saude no
trabalho e de protegdo ambiental aplicaveis.

2. Atividades Principais

Escolher juntas e procedimentos de soldadura, de acordo com os tipos de metais base, e com os requisitos de
projeto e construgdo.

Organizar os recursos com vista a execugdo de soldadura.

Montar e pontear os elementos de pegas metalicas.

Estabelecer e executar soldadura em construgdes metalicas.

Controlar os requisitos da qualidade, as varidveis associadas aos custos e produtividade da construgdo soldada e o
acondicionamento dos consumiveis.

Efetuar a conservacdo dos equipamentos e das ferramentas.

Coordenar a execugao de trabalhos simples de soldadura.

3. Unidades de Competéncia (UC)

Codigol

UC02906

uco02878

uco02970

uC02982

UC02855

UC02983

uC02984

uC02985

UC02986

N.c UC

UC OBRIGATORIAS

Unidades de Competéncia

Efetuar desenho de pecas e de componentes mecanicos

Efetuar a modelagdo 3D de pecas e conjuntos simples em
ferramentas de CAD

Executar operacdes de serralharia mecanica

Efetuar diagramas isométricos e planificagdes para fabrico e
instalacao de tubagens industriais

Implementar as normas de seguranca e saude no trabalho
em contexto metallirgico e metalomecanico

Monitorizar a soldadura em metais

Coordenar soldadura em metais

Monitorizar e efetuar soldadura em producao

Efetuar desenho de construgdes soldadas

Pontos de
Crédito

4,5

4,5

2,25

4,5

2,25

2,25

4,5

4,5

2,25
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https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369656
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369616
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369720
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369732
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369564
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369733
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369734
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369735
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369736
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Coédigol
uc02987

uCc02988
uC02989

uC02990
UC02991
UC02992
UC02993
uCo02994
UC02995
UC02996
uco02997
uC02998

UC02999
UC03000

UC03001
UC03002
UC03003

uC03004

N.c UC

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

Unidades de Competéncia

Montar e executar soldadura SER em aco carbono - angulo

em chapa nas posicdes PA e PB

Montar e executar soldadura SER em aco carbono - junta de

angulo em chapa, nas posicdes PF e PG

Montar e executar soldadura SER em aco carbono - dngulo

em chapa na posicdo PD e angulo em chapa/tubo nas

posicdes PB e PD

Montar e executar soldadura SER em acgo carbono - dngulo

em chapa/tubo na posicdao PH

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo carbono
angulo em chapa nas posicdes PA e PB

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo carbono
angulo em chapa na posicdo PG

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo carbono
angulo em chapa nas posicdes PF e PD

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono
angulo em chapa/tubo nas posicdoes PB e PH

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo carbono
angulo em chapa/tubo na posicdo PD

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo carbono
a topo em chapa nas posicdes PA e PG

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo carbono
a topo em chapa na posicao PF

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono
a topo em chapa na posicao PE

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo carbono
a topo em chapa na posicao PC

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo carbono

- topo

- topo

- topo

- topo

angulo em chapa em T com penetracdo total nas posicées

PB, PF e PD

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono
a topo de tubagem por um sé lado na posicdo PA

- topo

Montar e executar soldadura SER - topo a topo em chapa

nas posicoes PA e PF

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo inoxidavel -

angulo em chapa nas posicdes PA e PB

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel -

angulo em chapa nas posicdes PF e PD

Total de pontos de crédito:

ANCREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Pontos de
Crédito

2,25

4,5

2,25

4,5

2,25

2,25

4,5

4,5

4,5

4,5

2,25

2,25

2,25

2,25

2,25

4,5

4,5

4,5

92,25
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https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369737
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369738
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369739
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369740
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369741
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369742
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369743
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369744
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369745
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369746
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369747
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369748
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369749
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369750
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369751
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369752
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369753
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369754

.CATALOGO
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® QUALIFICAGOES

ANCEP

AGENCIA NACIONAL\

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

10s coédigos assinalados a preto correspondem a UC especificas desta qualificacdo. Os cédigos assinalados a laranja
correspondem a UC que sdo comuns a outras qualificagbes.

pontos de crédito.

Para obter a qualificacdo de Técnico/a de Soldadura, para além das UC Obrigatorias,
terdao também de ser realizadas UC Opcionais correspondentes ao total de 15,75

UC OPCIONAIS

Opcional

Coédigol

uC02919

UC03005

UC03006

uco3007

uCco03008

UCo03009

uco03010

UCo3011

uCo03012

uCo03013

uCco3014

UCo03015

UC03016

N.c UC

10

11

12

13

Unidades de Competéncia

Efetuar pecas mecanicas simples em fresadora e torno
convencional

Elaborar programas de fabrico em equipamentos CNC

Controlar a soldabilidade do ago inox e aluminio

Controlar a soldabilidade de ligas de cobre e ligas de niquel

Controlar a soldabilidade de agos com Cr-Mo e agos com
niquel

Executar desenho de construgdes metalicas (isometrias)

Montar e executar soldadura SER em aco inoxidavel - &ngulo
em chapa nas posicdes PA e PB

Montar e executar soldadura SER em aco inoxidavel - &ngulo
em chapa nas posicoes PF e PG

Montar e executar soldadura SER em aco inoxidavel - angulo
em chapa na posicdo PD e angulo em chapa/tubo nas
posicoes PB e PD

Montar e executar soldadura SER em aco inoxidavel - angulo
em chapa na posigdo PD e angulo em chapa/tubo na
posicao PH

Montar e executar soldadura MAG/FF em ago inoxidavel -
angulo em chapa nas posicdes PG

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo inoxidavel -
angulo em chapa/tubo nas posicées PB e PH

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel -
angulo em chapa/tubo na posicdo PD

Pontos de
Crédito

4,5

2,25

2,25

2,25

2,25

2,25

4,5

4,5

4,5

4,5

2,25

4,5

4,5
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https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369669
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369755
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369756
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369757
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369758
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369759
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369760
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369761
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369762
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369763
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369764
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369765
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369766
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° QUALIFICAGOES

Cédigo1
uco3017
uco03018
uco3019
uCc03020

uco03021
uC03022

uco03023
uCo03024
uCo03025
UC03026
uco03027
uco03028
uCo03029
UC03030
UCo03031
uC03032
uCo03033
UC03034
UC03035

UC03036

N.c UC

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

Unidades de Competéncia

Montar e executar soldadura MAG/FF em ago Inoxidavel -
topo a topo em chapa nas posicdes PA e PG

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel -
topo a topo em chapa na posicao PF

Montar e executar soldadura MAG/FF em ago inoxidavel -
topo a topo em chapa nas posicdes PE

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel -
topo a topo em chapa na posicdo PC

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel -
topo a topo de tubagem por um sé lado na posicao PA

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel -
topo a topo de tubagem por um sé lado nas posigées PC e
PH

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel -
topo a topo de tubagem por um sé lado na posicao H-L045

Montar e executar soldadura TIG em ago carbono- angulo
em chapa nas posicoes PA, PB e PC

Montar e executar soldadura TIG em ago carbono - angulo
em chapa nas posigdes PD e PF

Montar e executar soldadura TIG em ago inoxidavel - dngulo
em chapa nas posigdes PA, PB e PC

Montar e executar soldadura TIG em ago inoxidavel - dangulo
em chapa nas posigdes PD e PF

Montar e executar soldadura TIG em ago inoxidavel —angulo
em chapa/tubo nas posicdes PB e PD

Montar e executar soldadura TIG em ago inoxidavel - &ngulo
em chapa/tubo na posicao PH

Montar e executar soldadura MIG-Al - dngulo em chapa nas
posicoes PA, PB e PG

Montar e executar soldadura MIG-Al - &ngulo em chapa nas
posicdes PG, PB e PF

Montar e executar soldadura MIG-Al - &ngulo em chapa na
posicao PD e angulo chapa/tubo na posicao PB

Montar e executar soldadura MIG-Al - angulo em
chapa/tubo nas posicoes PH e PD

Montar e executar soldadura TIG-Al - &ngulo em chapa nas
posicoes PA, PB, PC e PF

Montar e executar soldadura TIG-Al - angulo em chapa
posicao PD e chapa/tubo nas posicdes PD, PB e PH

Montar e executar soldadura SER - angulo em chapa nas
posicoes PB e PG em agos Inoxidaveis austeniticos

ANCIEP

%

AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Pontos de
Crédito

4,5

2,25

4,5

2,25

2,25

4,5

4,5

2,25

4,5

4,5

4,5

4,5

2,25

2,25

4,5

2,25

4,5

4,5

4,5

2,25
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https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369767
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369768
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369769
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369770
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369771
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369772
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369773
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369774
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369775
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369776
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369777
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369778
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369779
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369780
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369781
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369782
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369783
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369784
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369785
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369786

+CATALOGO
. \IAL\DV\L‘«L.Z?E
° QUALIFICAGOES

Cédigo1
uco3037
UC03038
uUC03039
uco3040
uco3041
uco3042
uco3043
uUCco3044
uco3045
uc03046
uco3047
uco3048
uco3049
UC03050

UC03051
UC03052

UC03053
UC03054
UC03055

UC03056

N.c UC

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53

Unidades de Competéncia

Montar e executar soldadura SER - dngulo em chapa na
posicao PF e topo a topo em chapa na posicao PA

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo carbono - topo
a topo de tubagem por um sé lado na posicao H-L045

Montar e executar soldadura SER - angulo em“T” em chapa
na posicao PF e topo a topo na posicdo PE

Montar e executar soldadura SER - angulo em“T” na
posicao PB e topo a topo na posicao PC

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo em
chapa nas posicdes PA e PG

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo em
chapa nas posicdes PA, PG e PF

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo em
chapa nas posicdes PE e PC

Montar e executar soldadura MAG/FF - angulo em“T” em
chapa nas posicdes PB, PD e PF

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo em chapa
nas posicoes PA e PF

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo em chapa
nas posicoes PC e PE

Montar e executar soldadura TIG-AI - topo a topo em chapa
nas posicdes PA, PC e PF.

Montar e executar soldadura TIG-AI - topo a topo em chapa
nas posicdes PA, PC, PE e PF

Montar e executar soldadura TIG em aco carbono -
chapa/tubo nas posicoes PB e PD

Montar e executar soldadura TIG em acgo carbono -
chapa/tubo na posicdao PH

Montar e executar soldadura MIG-AI - topo a topo em
chapa nas posicdes PA e PF

Montar e executar soldadura MIG-Al - topo a topo em chapa
nas posicdes PE e PC e de angulo em“T” nas posicdes PB,
PD e PF

Montar e executar soldadura Oxigas - topo a topo em chapa
nas posicoes PA, PF, PC e PE

Montar e executar soldadura Oxigas - topo a topo em chapa
nas posigdes PA, PF e PC

Montar e executar soldadura SER - topo a topo de tubagem
de um sé lado nas posigoes PA e PC

Montar e executar soldadura SER - topo a topo de tubagem
de um s6 lado nas posigbes PC e PH

ANCIEP

%

AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Pontos de
Crédito

2,25

4,5

2,25

4,5

2,25

4,5

2,25

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

2,25

2,25

4,5

4,5

4,5

4,5

2,25

4,5
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https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369787
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369788
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369789
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369790
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369791
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369792
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369793
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369794
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369795
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369796
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369797
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369798
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369799
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369800
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369801
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369802
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369803
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369804
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369805
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369806

+CATALOGO
. \IAL\DV\L‘«L.Z?E
° QUALIFICAGOES

Cédigo1
uUCco3057
UC03058
UC03059
uUCc03060
uco3061

UC03062

uCo03063

Uco03064
UC03065
UC03066
uco03067
uCo03068

uCo03069

uco03070

uCo03071
uco03072
uco03073

uCo03074

N.c UC

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

65

66

67

68

69

70

71

Unidades de Competéncia

Montar e executar soldadura SER - angulo em tubo/chapa
por um sé lado na posicao PH

Montar e executar soldadura SER - topo a topo de tubagem
de um s6 lado na posigdo H-L045

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo de
tubagem por um sé lado na posigdo PA

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo de
tubagem por um sé lado nas posicdes PH e PC

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo de
tubagem por um sé lado na posicao H-L045 com picagem

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem
de um so lado nas posicdes PA, PC, PH e H-L045

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem
de um sé lado nas posigdes PA, PC, PH e H-L045 com
picagem

Montar e executar soldadura TIG-Al - topo a topo de
tubagem de um sé lado nas posigdoes PA, PC, PH e H-L045

Montar e executar soldadura TIG-Al - topo a topo de
tubagem de um sé lado nas posicoes PH, PC e H-L045

Montar e executar soldadura Oxigas - topo a topo de
tubagem de um sé lado nas posigdes PH, PC e H-L045 com
e sem picagem

Montar e executar soldadura SER - topo a topo em chapa
nas posicdes PA e PF em ago temperado e revenido

Montar e executar soldadura SER - topo a topo em chapa
nas posicdes PA e PF em acos inoxidaveis ferriticos e
martensiticos.

Montar e executar soldadura SER - topo a topo de tubagem
de um sé lado na posigdo H-L045 em acos com Cr-Mo

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo em chapa
nas posicdes PA e PF em ago temperado e revenido

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem
de um so lado nas posigdes PA, PC, PH e H-L045 em aco
com Cr-Mo

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo em chapa
nas posicdes PA e PF em aco inoxidavel ferritico e
martensitico

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem
de um sé lado nas posigdes PA, PC, PH e H-L0O45 em aco
carbono

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem
de um so lado nas posicdes PA, PC, PH e H-L0O45 em aco
Inoxidavel

ANCIEP

%

AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Pontos de
Crédito

2,25

4,5

2,25

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5
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https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369807
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369808
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369809
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369810
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369811
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369812
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369813
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369814
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369815
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369816
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369817
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369818
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369819
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369820
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369821
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369822
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369823
https://catalogo.anqep.gov.pt/ucDetalhe/369824
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Total de pontos de crédito da Componente Tecnolégica:
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108,00

10s codigos assinalados a preto correspondem a UC especificas desta qualificagdo. Os cédigos assinalados a laranja
correspondem a UC que sdo comuns a outras qualificagles.

4. Desenvolvimento das Unidades de Competéncia

UC02906

Pontos de crédito 4,5

Componente Tecnolégica

Realizacoes

Efetuar desenho de pecas e de componentes mecanicos

o Esbogar e preparar a concegéao grafica.

¢ Executar o desenho dos elementos simples, pecas e conjuntos.

Conhecimentos

e Desenho técnico - fundamentos,
normalizagdo e normas gerais.

e Nogdo de esbogo.

e Materiais e equipamentos de
desenho técnico.

e Tragcagem. - paralelismo,
perpendicularidade, tangencias.

e Sistemas de representagdo de
vistas.

e Projegdes.

e Cortes e secgdes.

e Convengdes de utilizagdo geral -
vistas auxiliares, parciais, locais,
interrompidas, elementos repetidos
e ampliados.

Aptidoes

e Caraterizar os fundamentos e
normas gerais do desenho técnico.

e Identificar simbologias, anotagdes
e materiais de desenho técnico.

e Utilizar os equipamentos e
materiais de desenho
convencionais.

e Visualizar no espago a pecga e os
componentes mecanicos.

e Representara mao livre o
componente.

e Executar a tragcagem com
ferramentas de desenho

e Aplicar vistas e projecgoes.

e Relacionar os tipos de linha.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
acgoes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungbes.

Sentido de organizagdo.

e Sentido critico.

e Assertividade na comunicagao.

e Autodisciplina.

e Iniciativa e proatividade.

e Rigor.

e Autocontrolo.

e Cooperagdo com a equipa.
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Conhecimentos

e Tipos de linhas e tragos
normalizados.

e Escalas.

e Cotagem - regras e normas.

e Método de representacao de
roscas e furos.

e Simbologias - tolerdncias,
ajustamentos, rugosidades e
tolerdncias de forma.

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

Critérios de Desempenho

Aptidoes

e Executar a representacdo de
cortes e secgoes.

e Executar a representacdo de
roscas e furos.

e Executar a cotagem.

e Aplicar as normas em vigor
relativas ao desenho técnico
mecanico.

e Aplicar as normas de seguranga e

saude no trabalho.

Efetuar desenho de pecas e de componentes mecanicos

Atitudes

e Respeito pelas regras
definidas.

Adequando formas e dimensGes da pega e de componentes mecanicos a fungdo.

Adequando vistas, cortes e secoes em fungdao da geometria da peca e do componente.

Seguindo as regras de cotagem.

Respeitando as regras e normas em vigor.

Contexto (de uso de competéncia)

e Aplicavel a diferentes contextos da industria metalomecéanica.

Recursos

e Dispositivos tecnolégicos com software CAD.

Dispositivos tecnoldgicos com acesso a internet.

Impressoras de grandes formatos ou plotter.

Livros de desenho técnico.

Tabelas e normas.

Materiais e instrumentos de desenho.

Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Para alem das ferramentas convencionais, incentiva-se a utilizagdo do CAD nesta UC.

ANCEP

AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

€ normas
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Efetuar a modelacao 3D de pecgas e conjuntos simples em ferramentas
de CAD

Pontos de crédito 4,5

UC02878

RealizacOoes

o Efetuar a modelacdo 3D de componentes mecanicos.

o Executar montagens simples, a partir de um conjunto de componentes mecanicos 3D.

e Elaborar desenhos 2D a partir de componentes mecanicos 3D.

Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Desenho técnico - normas, o Estabelecer estratégias de e Responsabilidade pelas suas
projecdes, cortes e secgoes, modelacao 3D de componentes. acoes.

cotagem nominal e de fabrico,
simbologias e anotagbes,

toleranciamento geral, legendas, e Aplicar relagbes geométricas e Autonomia no @mbito das suas
balGes de identificagdo lista de adequadas a definicdo de fungbes.
pegas. geometrias 2D.

Sentido de organizagdo.
e Nogdo de esbogo. e Aplicar operacdes booleanas para
a modelagdo de componentes 3D.
e Sentido critico.
e Relagbes geométricas e

dimensdes paramétricas em e Aplicar relagdbes geométricas entre
geometrias 2D. 0s componentes na montagem. e Rigor.
e Ferramentas de modelagdo 3D. e Criar novos componentes em e Assertividade na comunicagdo.

contexto de montagem.

e Operagbes booleanas de adigdo e e Autodisciplina.
subtracdo na modelagdo 3D. e Criar novos componentes por

partilha de geometrias de outros

componentes. e Iniciativa e proatividade.

e Relagbes geométricas entre

componentes de uma montagem

3D. e Parametrizar e criar relagdes ou e Autocontrolo
equagdes matematicas entre as
diferentes geometrias 2D e 3D.

e Parametrizacdao e equacgdes e Cooperacdo com a equipa.
matematicas entre diferentes
dimensdes paramétricas. e Representar as vistas e cortes em
2D. e Respeito pelas regras e normas
definidas.
e Ligagdes dinamicas entre folhas
de calculo e componentes ou e Representar vistas explodidas e
‘montagens’ 3D. lista de baldes.
e Componentes mecanicos 3D e Aplicar cotagem e simbologia.

normalizados.

e Definir a esquadria e a legenda.
e Materiais.

e Criar ligagbes dinamicas entre

e Gestdo da documentagdo parametros de uma geometria e
associada a projetos de modelagao folhas de calculo.
3D.

e Aplicar as normas relativas a
e Normas de seguranga e saude no selegdo de elementos de ligagédo
trabalho. mecanica.

10/221
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Aptidoes

e Aplicar as normas sobre os
diferentes materiais industriais a
aplicar aos componentes 3D.

e Aplicar as propriedades de massa
de um componente ou de uma
montagem 3D.

e Aplicar procedimentos
documentais em projetos de
modelagao 3D.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho.

Critérios de Desempenho

Efetuar a modelacédo 3D de pecas e conjuntos simples em ferramentas de CAD

e Definindo os elementos geométricos necessarios a modelagdo 3D.

e Assegurando a representacdo em desenhos 2D dos componentes modelados.

e Assegurando, em ‘montagens’ 3D, as diferentes ligagdes funcionais entre os diferentes componentes.
e Considerando a funcionalidade do conjunto na selegao dos diferentes elementos de ligagao.

e Adequando os diferentes materiais industriais aos componentes mecanicos 3D.

Contexto (de uso de competéncia)

e Aplicavel a diferentes contextos de design, concecdo e de modelagdo 3D.

Recursos

e Dispositivos tecnolégicos com software CAD.

e Dispositivos tecnoldgicos com acesso a internet.
e Impressoras de grandes formatos ou plotter.

e Livros de desenho técnico.

e Folhas de calculo.

e Tabelas e normas.

e Catdlogos de elementos normalizados.

e Materiais e instrumentos de desenho.

e Planos e normas de seguranga.

UC02970 Executar operacdes de serralharia mecanica

Pontos de crédito 2,25

117221
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Realizacoes

¢ Executar operacoes de bancada com ferramentas manuais.

e Operar maquinas ferramenta de furagéo e corte.

Conhecimentos

e Desenho técnico - normas,
projegdes, cortes e secgdes,
cotagem, simbologias e anotagdes.

e Tecnologia dos materiais.

e Metrologia dimensional -técnicas,
instrumentos de medigdo e
verificagdo.

e Organizacdo da area e posto de
trabalho- boas praticas e
procedimentos.

e Preparagdo de trabalho em
bancada.

e Tipos de ferramentas manuais
aplicados na limagem, abertura de
roscas, tracagem, acabamento de
superficies.

e Técnicas de tracagem.

e Corte com serrote manual e
mecéanico.

e Técnicas de limagem.

e Tipos de ferramentas e
equipamentos para operagdes de
furagdo, roscagem e
mandrilamento.

e Tecnologia do corte por arranque
de apara, ferramentas e sua
aplicagdo.

e Técnicas de afiamento de
ferramentas.

e Riscos e prevengdo de acidentes.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

Aptidoes
e Interpretar o desenho de fabrico.

e Interpretar a ficha técnica e
caracterizar os materiais.

e Interpretar normas, tabela de
roscas e tolerancias.

e Preparar e aferir os instrumentos
de medicdo e verificagdo.

e Aplicar os procedimentos relativos

a organizagdo do posto de trabalho.

e Selecionar as ferramentas
manuais para as operagdes de
acabamentos.

e Utilizar os instrumentos e
ferramentas.

e Aplicar técnicas de tragagem.

e Executar o acabamento superficial
por processo manual.

e Selecionar os instrumentos e
equipamentos para as operagdes
de corte.

e Cortar manualmente e com
serrote mecanico.

e Efetuar a furagbes e mandrilagem
de furos.

e Executar o afiamento de brocas.

e Efetuar roscagens com maquinas

manuais e maquinas convencionais.

e Utilizar equipamentos de protecao
individual.

e Aplicar as normas de seguranga e
saude no trabalho.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
acgoes.

e Autonomia no &mbito das suas
fungdes.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgao.

e Iniciativa.

e Cooperagdo com a equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Aplicar as normas de protecdo
ambiental.

Critérios de Desempenho
Executar operacgdes de serralharia mecédnica

e Mantendo o posto de trabalho organizado em fungdo dos equipamentos, das ferramentas e instrumentos a
utilizar.

e Adequando as ferramentas manuais as operagdes de acabamento.
e Adequando as ferramentas e equipamentos as operagées de corte.
e Cumprindo os requisitos na execugdo das operagoes.

e Respeitando as normas de seguranga e saude no trabalho.

Contexto (de uso de competéncia)

e Aplicavel a diferentes contextos da industria metalomecéanica.

Recursos

e Instrumentos de medida, comparacdao e verificagdo.

e Desenhos técnicos.

e Bancada de trabalho equipada com torno e plano.

e Plano de tracagem e ferramentas de marcagdao (graminho, riscador, compasso, pungdes).
e Ferramentas de corte e acessorios.

e Sistemas de fixagdo de pegas e acessorios.

e Chaves de aperto, limas, martelo, serrote manual, etc.

e Maquinas manuais (berbequim, rebarbadora, etc...).

e Maquinas convencionais (engenho de furar, serrotes mecéanicos, serra de fita).
e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Planos e normas de seguranca e saude no trabalho e de protegdo ambiental.

Efetuar diagramas isométricos e planificagdes para fabrico e instalacao
uC02982 i o
de tubagens industriais

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

o Realizar o desenho a méo livre.

e Preparar a concegao grafica dos componentes a obter.

137221
REFERENCIAL DE COMPETENCIAS | Técnico/a de Soldadura - Nivel 4 | 16/12/2025



CATALOGO
QUALIFICACOES

Realizacoes
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e Aplicar as informacgdes auxiliares referentes ao processo de fabrico.

Conhecimentos

e Processos de fabrico.

e Principais operagées de fabrico.

e Materiais e equipamentos de
desenho técnico.

e Técnicas de desenho a mao livre
(croquis).

e Desenho técnico.

e Normas.

e Projegbes.

e Perspetivas.

e Cotagem nominal.

e Cotagem de fabrico.

e Simbologias e anotagdes.

e Legendas.

e Lista de pecas.

e Anotagles.

e Simbologia de isometrias.

e Isometria de tubagens com
cotagem.

e Fluxogramas.

e Tragcagem de figuras planas para
linhas de tubagem

e Tragagem de transigdes com
diferentes graus de excentricidade
do eixo.

e Tragagem de intersegdes.

e Planificagdo de modelos de pecas.

Aptidoes

e Caraterizar os principais processos
de fabrico para tubagens.

e Associar os componentes a obter
ao processo de fabrico especifico.

e Interpretar desenhos.

e Utilizar os equipamentos e
materiais de desenho
convencionais.

e Aplicar técnicas de desenho @ mao
livre.

e Aplicar técnicas de representacdo
de simbologias e anotagdes em
esbogos.

e Identificar as sequéncias
operatorias de fabricagdo.

e Especificar operagdes simples de
corte, quinagem e calandragem.

e Efetuar o controlo dimensional e o
controlo do estado de acabamento
de superficies das pegas.

e Aplicar vistas cortes e secgdes.

e Aplicar as cotas e normas
referentes ao processo de fabrico

e Preencher as legendas.

e Aplicar a simbologia e normas
referentes a representagdo
isométrica.

e Executar desenhos isométricos.

e Interpretar informagdes contidas
em fluxogramas de tubagens
industriais.

e Determinar a sequéncia de
montagem.

e Aplicar as normas de seguranga e
saude no trabalho.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas

acgoes.

e Autonomia no ambito das suas

fungbes.

e Abertura e adaptagdo a mudanca.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Sentido analitico.

e Iniciativa e proatividade

e Sentido criativo.

e Rigor.

e Cooperagdo com a equipa.

e Respeito pelas regras e normas

definidas.

Assertividade na comunicagdo.
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Conhecimentos

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

Critérios de Desempenho

Efetuar diagramas isométricos e planificacdes para fabrico e instalacdo de tubagens industriais
e Adequando processos de fabrico em fungdo dos componentes a construir ou instalar.

e Respeitando as normas e as técnicas de desenho isométrico e de planificagdo.

e Garantindo nos desenhos a simbologia e as informagdes técnicas.

Contexto (de uso de competéncia)

e Aplicavel a diferentes contextos da industria metalomecéanica.

Recursos

e Dispositivos tecnolégicos com acesso a internet.
e Livros de desenho técnico.

e Tabelas e normas.

e Materiais e instrumentos de desenho.

e Planos e normas de seguranga.

UC02855 Implementar as normas de seguranca e saude no trabalho em contexto
metallrgico e metalomecéanico

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

Interpretar o quadro normativo e os principios gerais sobre seguranga e saude no trabalho.

e Conhecer as medidas e procedimentos de segurancga e saude no trabalho.

Conhecimentos Aptidoes Atitudes

e Segurancga e saude no trabalho - e Identificar as normas relativas a e Responsabilidade pelas suas
conceitos e principios. seguranca e saude no trabalho. agoes.

e Normas, documentos legais e e Analisar os requisitos e avaliar a e Autonomia no &mbito das suas
disposigbes relativas a seguranca e conformidade dos sistemas de fungdes.

salde em contexto de metalurgia e gestdo da seguranca e saude

metalomecanica - legislagao. ocupacional.

e Autocontrolo.
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Conhecimentos

e Riscos gerais e sua prevencao -
condigdes de seguranga, meio
ambiente de trabalho, carga de
trabalho, fadiga e insatisfacao
laboral.

e Sistemas elementares de controlo
de riscos.

e Plano de seguranga interno.

e Plano de prevencgdo de acidentes.
e Plano de prevencgdo de incéndios.
e Plano de emergéncia.

e Plano de evacuacdo.

e Plano contra roubos.

e Manuais de seguranca.

e Meios e regras de segurangca em
contexto industrial.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI), métodos de
supressdo da negligéncia e falta de
atengdo, protecdo de maquinas e
ergonomia.

e Regras de seguranga na condugdo
de equipamento e na
movimentagdo de materiais -
normas do vestuario, prevengdo de
choques elétricos, movimentagdo de
pecas pesadas.

e Prevengdo de choques elétricos.

e Causas de acidentes no trabalho -
acidentes de movimentagao,
choques e quedas, acidentes
provocados por ferramentas e
maquinas em movimento, choques
elétricos, acidentes provocados por
agentes quimicos e gases,
queimaduras.

e Caixa de primeiros socorros.

e SituagGes de emergéncia - perda
de sentidos, feridas aberta e
fechada, queimadura, choque
elétrico, eletrocussées, ataque
cardiaco, entorses ou distensdes,
esmagamento, queimaduras.

Aptidoes

e Interpretar o plano de seguranga
do estabelecimento.

e Reconhecer os manuais de
seguranga.

e Aplicar medidas de prevencao do
risco.

e Aplicar os procedimentos em caso

de acidente de trabalho.

e Aplicar os procedimentos de
emergéncia.

e Aplicar medidas de prevencao de
roubo.

e Distinguir os diferentes tipos de
incéndio e respetivos sistemas de
detecdao e de extingdo.

e Aplicar medidas de prevengao de
incéndios.

e Utilizar o extintor.

e Utilizar equipamentos de protecado

individual.

e Reportar a emergéncia.

ANCEP

AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICACAO E O
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Atitudes

e Sentido de organizacgdo.
e Cooperagdao com a equipa.

e Respeito pelas normas de
seguranca.
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Conhecimentos

e Causas de incéndio - sistema de
aquecimento e cozedura, chaminé e
tubos de fumo, materiais
inflamaveis, aparelhos elétricos,
trabalhadores e outras pessoas
fumadoras.

e Tipos de incéndio.
e Sistemas de detegdo.
e Tipos de extintores.

e Incéndio - plano de ataque,
manipulacdo de extintores,
acionamento do sistema
automatico.

e Riscos especificos e sua
prevencgao.

e Técnicas de extingdo de incéndio
de gas.

Critérios de Desempenho

Implementar as normas de seguranca e saude no trabalho em contexto metalidrgico e metalomecanico

e Considerando os tipos de risco existentes no posto de trabalho e respetivas medidas de seguranga.
e Cumprindo as medidas de atuacdo em situagdo de emergéncia.

e Respeitando o protocolo interno definido.

Contexto (de uso de competéncia)

e Aplicdvel a diferentes contextos da indlstria metalomecénica.

Recursos

e Dispositivos tecnolégicos com acesso a internet.

e Legislacdo sobre seguranca e saude no trabalho e diretivas comunitarias.

e Normativos especificos de seguranca e saude no trabalho.

e Documentacdo sobre seguranga e salde no trabalho (relatérios, folhetos, brochuras, outros).
e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Planos de prevencdo de acidentes, de incéndios e de evacuacdo.

e Planos de emergéncia.

UC02983 Monitorizar a soldadura em metais
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Pontos de crédito 2,25
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Realizacoes

e Analisar os processos de soldadura por arco elétrico e as suas variaveis.

e Aplicar os métodos de inspecao das soldaduras e de garantia da qualidade.

Conhecimentos

e Processos de produgdo e
classificagdo do ago ndo ligado.

e Eletricidade em soldadura por arco
elétrico.

e Equipamentos e consumiveis de
soldadura por arco elétrico.

e Consumiveis de soldadura - tipos,
caracteristicas, fungdes,
armazenamento, secagem e
manuseamento.

e Terminologia e simbologia de
soldadura.

e Posicoes de soldadura.

e Variaveis dos processos e efeitos
da soldadura.

e Imperfeicdes de soldadura -
causas e identificagdo.

e Métodos de inspecgdo visual e
técnicas ndo destrutivas -
ultrassons, radiografia, particulas
magnéticas, liquidos penetrantes.

e Métodos de garantia da
qualidade.

e Qualificagdo de soldadores.

e Especificacdo de procedimentos de
soldadura (EPS).

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas da qualidade.

Aptidoes Atitudes

e Classificar os agos e os seus
métodos de fabrico

e Responsabilidade pelas suas
agoes.

e Autonomia no ambito das suas
fungdes.

e Diferenciar os efeitos da
soldadura nos agos.

e Caraterizar o efeito dos
elementos de liga dos agos na
soldadura.

Assertividade na comunicagdo.

e Abertura e adaptagdo a mudanga.

e Aplicar procedimentos de

distribuicdo de eletricidade da rede. Sentido critico.

e Avaliar a influéncia dos tipos de e Proatividade
corrente no arco elétrico

Rigor.
o Identificar as fontes de poténcia,
os tipos de corrente e a polaridade.

Cooperagdo com a equipa.

e Caracterizar o arco elétrico de
soldadura em diferentes processos. e Respeito pelas regras e normas

definidas.

e Identificar tipos de escorvamento
e transferéncia de metal para
elétrodos e fios consumiveis.

e Analisar a influéncia dos gases de
protegdo no escorvamento no meio
plasmogénico.

e Interpretar a placa sinalética dos
equipamentos de soldadura.

e Selecionar os consumiveis de
soldadura.

e Distinguir os gases de protegdo e
de purga e seu fornecimento
durante a soldadura.

e Controlar a qualidade do ar
envolvente ao soldador.

e Manusear garrafas de gas com
seguranga.

e Descrever e documentar as EPS.
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Aptidoes

e Monitorizar os parametros de
soldadura e identificar variagdes.

e Prevenir e corrigir o efeito do
sopro magnético.

e Efetuar a inspecdo visual de
estruturas soldadas.

e Aplicar métodos de garantia da
qualidade.

e Reconhecer os testes de
qualificacdo de soldadores e os
padrées normativos.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual (EPI) e coletiva
(EPC).

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho.

Critérios de Desempenho

Monitorizar a soldadura em metais

e Distinguindo os equipamentos de cada processo de soldadura e de corte.

e Considerando os consumiveis, terminologia e simbologia de soldadura.

e Assegurando a regulacdo das variaveis de soldadura em fungdo dos requisitos de qualidade.
e Cumprindo requisitos de inspecdo das soldaduras e da qualidade.

e Avaliando os efeitos da soldadura em metais e imperfeigbes e defeitos em provetes.

e Respeitando as normas de seguranga e saude no trabalho e da qualidade.

Contexto (de uso de competéncia)

e Aplicadvel a diferentes contextos da industria metalomecénica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura e de corte consumiveis do processo.

e Materiais base de metais ferrosos e nao ferrosos em diversos perfis.
e Normas aplicaveis incluindo diretrizes EWF/IIW.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

e Normas da qualidade.
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UC02984

Pontos de crédito 4,5

Coordenar soldadura em metais

Realizagoes

ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

o Identificar métodos de preparacgdo de juntas de soldadura.

e Avaliar os efeitos da soldadura em metais ferrosos e nao ferrosos e evitar distorgoes.

e Aplicar métodos de inspecdo das soldaduras e de garantia da qualidade.

Conhecimentos

e Técnicas operatorias nos
processos de soldadura.

e Eletricidade em soldadura por arco
elétrico.

e Equipamentos e consumiveis de
soldadura por arco elétrico.

e Terminologia e simbologia de
soldadura.

e Tipos de juntas de soldadura em
chapas - canto, sobreposta, em “T”,
topo-a-topo e os tipos de chanfros.

e Soldaduras de angulo - cateto,
espessura da garganta.

e Varidveis e efeitos da soldadura
nos metais - penetragao, zona
termicamente afetada (ZTA) e
tensdes residuais.

e Ciclos térmicos em soldadura -
carbono equivalente (Ceq) e
entrega térmica (ET).

e Procedimentos de corte térmico -
oxi-gas, plasma, laser,
descarnagem por arco e gas.

e Varidveis dos processos de
soldadura.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Seguranga e saude no trabalho
em operagdes de soldadura.

Aptidoes

e Aplicar soldaduras de angulo e
topo-a-topo em construgdes
metalicas.

e Aplicar processos de corte térmico.

e Regular macaricos de corte oxi-
gas e definir os parametros de
corte.

e Calcular e aplicar ciclos térmicos
em soldadura.

e Minimizar tensdes residuais e
distorgdes durante o processo de
soldadura.

e Caracterizar pré e pds-
aquecimento e relacionar com
entrega térmica e contragdo.

e Avaliar a influéncia da
geometria/morfologia do corddo de
soldadura na resisténcia a fadiga.

e Interpretar normas internacionais
(EN ISO 6520-1 e EN ISO 5817)
para identificar imperfeigbes e
niveis de qualidade.

e Executar inspegdo visual com base

na EN ISO 17637.

e Caracterizar as técnicas de
ensaios destrutivos e ndo
destrutivos.

e Prevenir defeitos relacionados
com metal de base, processo de
soldadura e preparagdo da junta.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
acgoes.

e Autonomia no &mbito das suas
fungdes.

Assertividade na comunicagdo.

e Sentido critico.

Proatividade

Rigor.

Cooperagdo com a equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.

Abertura e adaptagdo a mudanca.
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Conhecimentos

e Técnicas de ensaios destrutivos e
ndo destrutivos para inspegdo e
ensaio de componentes soldados.

e Garantia da qualidade na
soldadura - andlise de defeitos e
normas de aceitagdo.

e Funcionamento do CEN (Comité
Europeu de Normalizagdo) e da ISO
- ligacdo com organizagodes
nacionais de normalizagdo.

e Normas aplicaveis a
equipamentos e consumiveis de
soldadura, a operagdes de
soldadura e ao controlo da
qualidade, a coordenacdo de
soldadura e critérios de aceitagdo.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

Critérios de Desempenho

Coordenar soldadura em metais

Aptidoes

e Aplicar ligacbes soldadas em
angulo entre tubos e juntas topo-a-
topo.

e Caracterizar métodos de
preparacdo de juntas para
tubagens.

e Identificar as particularidades na
soldadura de agos ligados, agos
inoxidaveis, aluminio, cobre, niquel
e titanio.

e Identificar colapsos em soldadura
e 0s riscos associados.

e Identificar os procedimentos de
seguranga

e Utilizar equipamentos de protecado
individual em soldadura.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho.

e Adequando os equipamentos as operagdes.

e Garantindo a qualidade dos materiais.

e Assegurando a regulagdo das variaveis de processo.

e Garantindo as técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.

e Gerindo o impacto dos efeitos da soldadura em metais.

e Cumprindo as normas técnicas aplicaveis.

e Respeitando as normas de seguranga e saude no trabalho.

Contexto (de uso de competéncia)

e Aplicavel a diferentes contextos da industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura e de corte consumiveis do processo.

e Material base de metais ferrosos e ndo ferrosos em diversos perfis.

e Normas aplicaveis incluindo diretrizes EWF/IIW.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.
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ANCEP
QUALIFICACOES \
e Planos e normas de seguranga.

UC02985 Monitorizar e efetuar soldadura em producao

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

e Selecionar processos de soldadura.

e Preparar e operar os equipamentos de soldadura Oxi-gas, Elétrodo Revestido, MIG/MAG FF e TIG.

e Verificar e controlar os procedimentos de soldadura.

Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Processos de soldadura. e Selecionar o processo de e Responsabilidade pelas suas
soldadura. acoes.

e Técnicas operatdrias nos
processos de soldadura. e Regular os parametros dos e Autonomia no @mbito das suas
processos de soldadura. fungbes.

e Eletricidade em soldadura por arco
elétrico. e Selecionar e preparar os
consumiveis e 0os equipamentos.

Assertividade na comunicagdo.

e Equipamentos de soldadura por e Abertura e adaptacdao a mudanca.
arco elétrico - elétrodos revestidos- e Aplicar técnicas de preparagdo de

111, MIG/MAG- 131 e 135 e Fios juntas.

Tubulares- 136 e 138 e TIG-141) e e Sentido critico.

consumiveis associados.

e Aplicar as técnicas operatorias

com o processo Oxi-gas (311). e Proatividade
e Equipamentos de soldadura por
Oxi-Gas-311 e consumiveis

especificos. e Desenhar a forma de e Rigor.
fornecimento de gases as
instalagbes fabris.
e Gases comburentes e e Cooperacdo com a equipa.
combustiveis - caracteristicas,
propriedades e aplicagées e Reproduzir o processo de
industriais. combustdo, perfil da distribuigdo de e Respeito pelas regras e normas
temperatura na chama e regulagao definidas.
da chama.
e Caracteristicas dos processos arco
submerso, feixe de elevada
densidade energética, electro- e Instalar e desinstalar mano-
escoria, friccdo, difusdo, redutores, dispositivos de
aluminotermia, alta frequéncia e seguranga, magaricos, mangueiras
pressao a frio. e outros componentes.
e Varidveis dos processos - e Montar e desmontar mandmetros,
intensidade de corrente, voltagem, dispositivos de seguranga,
velocidade de avanco, tipo de gas mangueiras, magaricos e seus
de protegdo, e os seus efeitos no componentes.

material base.

e Reconhecer fatores e sinais de

e Modos de transferéncia por curto- instabilidade do acetileno.

circuito, globular, spray, arco-

pulsado - influéncias e aplicagGes.
e Aplicar as técnicas para o processo
elétrodos revestidos (111).

2217221
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Conhecimentos

e AplicagGes tipicas de cada
processo - resolugdo de problemas
técnicos.

e Plano de manutengdo dos
equipamentos.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

Aptidoes
e Classificar os elétrodos revestidos.

e Aplicagao dos diferentes tipos de
elétrodos revestidos.

e Aplicar as técnicas para os
processos MIG/MAG (131 e 135) e
fios tubulares (136 e 138).

e Diferenciar e replicar os modos de
transferéncia.

e Identificar os principais
parametros de soldadura.

e Distinguir os requisitos especificos
para soldar aluminio e suas ligas.

e Aplicar as técnicas para o processo
TIG (141).

e Avaliar as imperfeigbes de
soldadura caracteristicas do
processo de soldadura TIG.

e Verificar o efeito do tipo de
corrente e da polaridade na
soldadura.

e Diferenciar os elétrodos de
tungsténio e executar a sua
preparacgao.

e Avaliar as imperfeigbes de
soldadura de cada processo.

e Avaliar problemas especificos das
operacdoes de cada processo.

e Distinguir o tipo de geragdo de
calor, os seus consumiveis,
parametros ajustaveis, aplicagGes e
limitagbes dos processos de
soldadura - plasma, feixe de
eletrdes, laser, processos hibridos,
electro-escdria, soldadura por
friccdo, soldadura por difuséo,
aluminotermia, alta-frequéncia,
soldadura por pressao a frio.

e Caracterizar o processo e as de
poténcia utilizadas em soldadura
por arco submerso (SAS).

e Distinguir os parametros e
consumiveis e respetivo efeito nas
caracteristicas do material
depositado.

e Classificar os consumiveis de
soldadura (fios e fluxos).
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Aptidoes

o Identificar a aplicagdo dos
diferentes tipos e diametros de fio
de soldadura.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo dos equipamentos,
acessdrios, componentes e gases
de protecdo dos processos de
soldadura.

e Utilizar equipamentos de protecado
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho.

e Aplicar as normas de protecao
ambiental.

Critérios de Desempenho

Monitorizar e efetuar soldadura em producao

Adequando o processo e 0s consumiveis a produgdo.

Assegurando a regulagdo das varidveis e parametros ao processo.

Cumprindo os procedimentos definidos.

Cumprindo as normas de seguranga para os procedimentos a efetuar.

Garantindo a manutencdo dos diferentes sistemas mecanicos e elétricos dos equipamentos.

Respeitando as normas de seguranca e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

Aplicadvel a diferentes contextos da industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

Manuais do processo e equipamentos.

Equipamentos de soldadura e de corte consumiveis do processo.
Material base de metais ferrosos e ndao ferrosos em diversos perfis.
Normas aplicaveis incluindo diretrizes EWF/IIW.

Equipamentos de protecdo individual (EPI).

Equipamentos de protecdo coletivo (EPC).

Planos e normas de seguranga.

UC02986 Efetuar desenho de construgdes soldadas

Pontos de crédito 2,25

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.
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Realizacoes

e Analisar desenhos de conjuntos de construgdes soldadas.

e Estabelecer simbologias e cotagem de soldadura.

o Executar desenhos de simbologia de soldadura.

Conhecimentos

e Simbologia de soldadura e
normas aplicaveis.

e Desenho técnico.

e Inspecgao visual.

e Normas: NP EN ISO 128 -
Desenhos técnicos. Principios gerais
de representagdao. NP EN ISO 5456 -
Desenhos técnicos. Métodos de
projecdo. ISO 2553 -
Representagcdo de juntas soldadas
(simbologia). EN ISO 4063 -
Nomenclatura dos processos de
soldadura e nimeros de referéncia.
NP EN ISO 6412 - Desenhos
técnicos. Representacdo
simplificada de tubagens.

e Materiais.

e Processos de soldadura.

e Representagdo de conjuntos e de
estruturas metdlicas.

e Desenho de esquemas de
estruturas metdlicas.

e Estruturas metdlicas soldadas -
convengdes e simbologias.

e Tubos e chapas -convengbes e
simbologias.

e Agos - formas comerciais e
normalizagdo.

e Tipos de soldadura - topo a topo
com e sem chanfro, de dngulo
interior (de canto), de angulo ao
baixo, de angulo exterior, de
sobreposicdo e de tampao.

e Ligagdes soldadas discriminadas
nas posigdes de soldadura.

Aptidoes

e Interpretar simbolos e
combinagdes elementares e
suplementares.

e Identificar materiais.

e Diferenciar as representagdes de
tipos de soldadura.

e Aplicar os regulamentos e
normalizagdo em vigor

e Interpretar desenhos de
construgdes soldadas.

e Caracterizar perfis metalicos.

e Distinguir os componentes em
modo de chapa e por arranque de
apara.

e Diferenciar as ligacdes mecanicas
entre componentes.

e Identificar os tipos de soldadura,
posigdes, juntas e as suas
nomenclaturas.

e Interpretar a nomenclatura das
partes das juntas e chanfros.

e Representar as soldaduras.

e Especificar a cotagem.

e Aplicar técnicas e comandos de
desenho assistido por computador.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
agoes.

e Autonomia no &mbito das suas
fungdes.

Assertividade na comunicagdo.

e Sentido critico.

Sentido de organizagdo.

e Iniciativa e proatividade

Rigor.

Cooperagdo com a equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos

e Soldadura horizontal de angulo.
e Soldadura ao baixo topo-a-topo.
e Soldadura horizontal topo-a-topo.
e Soldadura ao teto de angulo.

e Soldadura ao teto topo-a-topo.

e Soldadura vertical ascendente
topo-a-topo ou angulo.

e Soldadura vertical descendente
topo-a-topo ou angulo.

e Soldadura vertical ascendente,
tubo 09, topo-a-topo ou angulo.

e Soldadura vertical descendente,
tubo 09, topo-a-topo ou angulo.

e Soldadura tubo a 459,
ascendente, topo-a-topo.

e Soldadura tubo a 459,
descendente, topo-a-topo.

e Nomenclaturas - raiz da junta,
face do chanfro, aresta da raiz, face
da raiz (taldo), angulo do bisel,
profundidade do bisel, angulo do
chanfro, raio da raiz, folga da raiz,
formas de bordo.

e Técnicas e comandos de desenho
assistido por computador.

Critérios de Desempenho

Efetuar desenho de construc¢des soldadas

e Cumprindo as especificagbes técnicas do desenho de construgdes soldadas.

e Assegurando a interpretagdo e execugdo da simbologia de acordo com as normas em vigor.
e Considerando a nomenclatura dos tipos de juntas, chanfros e posicdes de soldadura.

e Adequando a cotagem em desenhos técnicos com simbologia de soldadura.

e Respeitando métodos e procedimentos da aplicagdo informatica.

Contexto (de uso de competéncia)

e Aplicavel a diferentes contextos da indUstria metalomecéanica.
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Recursos

e Dispositivos tecnolégicos com acesso a internet.

e Dispositivos tecnoldégicos com software CAD.

e Impressoras de grandes formatos ou plotter.

e Livros de desenho técnico.

e Tabelas e normas.

e Materiais e instrumentos de desenho.

e Planos e normas de seguranga.

ucC02987

nas posicoes PA e PB

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

Montar e executar soldadura SER em aco carbono - angulo em chapa

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais
de base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura SER em ago
inoxidavel - dngulo em chapa, nas
posigdes PA e PB, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta
elétrodos, rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura SER.

e Variaveis do processo.

e Inspegao visual.

Aptidoes

e Interpretar a documentacdo
técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os
recursos.

e Elaborar planos de trabalho.
e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
agoes.

e Autonomia e proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes

e Normas aplicaveis de simbologia. e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo
de soldadura.

e Normas de identificacdo de

imperfeicdes, defeitos e critérios de

aceitagdo. e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de

e Plano de manutencdo do acidentes.

equipamento.

e Controlaro uso e o
e Equipamentos de protegdo acondicionamento dos consumiveis.
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Executar soldadura de linhas de

e Normas de seguranga e saude no fusdo sobre chapas com espessura
trabalho. ilimitada, nas posigdbes PA e PC.
e Normas de protecdao ambiental. e Executar soldadura de angulo,

junta T, t>3 na posigdo PA.
e Normas da qualidade.

e Executar soldadura de angulo,
junta T, t>3 na posigdo PB.

e Executar soldadura de angulo,
junta de canto exterior, t>3 na
posicdao PB.

e Executar soldadura de angulo,
junta T, t>8 na posicdo PB.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessdrios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura SER em aco carbono - angulo em chapa nas posi¢coes PA e PB
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugdo de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.

e Assegurando a execugdo do plano de manutencdo dos equipamentos inerentes ao processo.
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e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegao individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e
termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de
soldadura para materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura

a arco.

UC02988

chapa, nas posicdes PF e PG

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura SER em acgo carbono - junta de angulo em

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentacgéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagoes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais
de base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

Aptidoes

e Interpretar a documentacgao
técnica.

e Interpretar a especificagdo do

procedimento de soldadura (EPS).

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
agoes.

e Autonomia e proatividade.

e Assertividade.
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Conhecimentos

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura SER em ago
inoxidavel - angulo em chapa, nas
posicdes PF e PG, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta
elétrodos, rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura SER.

e Varidveis do processo.
e Inspecgdo visual.
e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protecdao ambiental.

e Normas da qualidade

Critérios de Desempenho

Aptidoes

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os
recursos.

e Elaborar planos de trabalho.
e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo
de soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagdes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de
acidentes.

e Controlaro uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura de angulo,
junta T, t>3 na posigdo PF.

e Executar soldadura de angulo,
junta T, t>3 na posigdo PG.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessarios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Atitudes

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Montar e executar soldadura SER em aco carbono - junta de angulo em chapa, nas posicoes PF e PG
e Adequando os consumiveis e 0 processo.
e Garantindo a regulagdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execucgdao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e
termos abreviados, detalhes da soldadura).

Montar e executar soldadura SER em aco carbono - angulo em chapa
UC02989 .N n e
na posicao PD e angulo em chapa/tubo nas posigoes PB e PD

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentacgéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagoes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.
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Conhecimentos

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais
de base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura SER em ago
carbono - angulo em chapa na
posicdo PD e angulo em chapa/tubo
nas posigdoes PB e PD, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta
elétrodos, rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura SER.

e Variaveis do processo.
e Inspecdo visual.
e Normas aplicadveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

Aptidoes

e Interpretar a documentacgao
técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os
recursos.

e Elaborar planos de trabalho.
e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo
de soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagdes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de
acidentes.

e Controlaro uso e o

acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura de angulo em
chapa, junta T, com t>8 na posigao
PD (alguns corpos de prova devem
ser realizados executando a
soldadura a volta dos cantos).

e Executar soldadura de éangulo em
chapa/tubo, com t>3 e D>40 na
posicao PB.

e Executar soldadura de angulo em
chapa/tubo, com t>3 e D>40 na
posigdo PD.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

ANCEP

AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
agoes.

e Autonomia e proatividade.
e Assertividade.
e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagdo.
e Sentido critico.
e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura SER em aco carbono — 4ngulo em chapa na posicdo PD e 4ngulo em chapa/tubo nas
posicoes PB e PD

e Adequando os consumiveis e o processo.
e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugdao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e
termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de
soldadura para materiais metéalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura
a arco.
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UCc02990 Montar e executar soldadura SER em ago carbono - angulo em
chapa/tubo na posicao PH

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Documentacgdo técnica - desenho e Interpretar a documentacgao e Responsabilidade pelas suas
técnico, especificagdo do técnica. agles.

procedimento de soldadura (EPS),

certificado de fabrico de materiais

de base, certificado de fabrico de e Interpretar a especificagdo do e Autonomia e proatividade.
materiais de adigdo. procedimento de soldadura (EPS).

e Assertividade.

e Consumiveis de soldadura SER, e Identificar as necessidades de
processo 111. materiais e equipamentos.
e Autocontrolo.

e Controlar a técnica operatdria e Selecionar as ferramentas, os
associada a soldadura SER em ago equipamentos e consumiveis. e Empenho e persisténcia na
carbono - dngulo em chapa/tubo na resolugdo de problemas.
posicdao PH, usando monopasse e
multipasse. e Estimar os materiais e os

recursos. e Sentido de organizagao.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta e Elaborar planos de trabalho. e Sentido critico.
elétrodos, rebarbadoras).

e Preparar as juntas a soldar. e Cooperagdao em equipa.

e Parametrizar o equipamento de

soldadura SER.
e Determinar a sequéncia das e Respeito pelas regras e normas
operagoes. definidas.

e Variaveis do processo.

e Estimar tempos de producdo.
e Inspecgao visual.

e Caracterizar os procedimentos de
e Normas aplicaveis de simbologia. seguranga associados ao processo
de soldadura.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de e Identificar a simbologia das

aceitagdo. instalagbes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de
acidentes.

e Plano de manutencdo do

equipamento. e Controlar o uso e o

acondicionamento dos consumiveis.

e Equipamentos de protegdo

individual (EPI) e coletiva (EPC). e Executar soldadura de dngulo em

chapa/tubo, com t>3 e D>150 na

’ posicdo PH.
e Normas de seguranga e saude no

trabalho.
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Conhecimentos Aptidoes

e Normas de protecdao ambiental. e Executar soldadura de angulo em
chapa/tubo, com t>3 e 40<=D<=80
na posicao PH.

e Normas da qualidade.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessdrios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura SER em aco carbono — angulo em chapa/tubo na posicdo PH
e Adequando os consumiveis e o processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugdao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.
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Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e
termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de
soldadura para materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura
a arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - angulo em
UC02991 -
chapa nas posigdes PA e PB

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Documentacgdo técnica - desenho e Interpretar a documentacgao e Responsabilidade pelas suas
técnico, especificagdo do técnica. acoes.

procedimento de soldadura (EPS),

certificado de fabrico de materiais

de base, certificado de fabrico de e Interpretar a especificagdo do e Autonomia e proatividade.
materiais de adigdo. procedimento de soldadura (EPS).

e Assertividade.

e Consumiveis de soldadura e Identificar as necessidades de
MAG/FF, processos 135, 136, 138. materiais e equipamentos.
e Autocontrolo.

e Controlar a técnica operatdria e Selecionar as ferramentas, os
associada a soldadura MAG/FF em equipamentos e consumiveis. e Empenho e persisténcia na
ago carbono - angulo em chapa nas resolugdo de problemas.
posigdes PA e PB, usando
monopasse e multipasse. e Estimar os materiais e os

recursos. e Sentido de organizagao.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta e Elaborar planos de trabalho. e Sentido critico.
elétrodos, rebarbadoras).

e Preparar as juntas a soldar. e Cooperagdo em equipa.

e Parametrizar o equipamento de

soldadura MAG/FF.
e Determinar a sequéncia das e Respeito pelas regras e normas
operagoes. definidas.

e Variaveis do processo.

e Estimar tempos de producdo.
e Inspecdo visual.

o ) ) e Caracterizar os procedimentos de
e Normas aplicaveis de simbologia. seguranca associados ao processo
de soldadura.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.
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Conhecimentos Aptidoes

e Plano de manutencdo do e Identificar a simbologia das

equipamento. instalagbes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de
acidentes.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).
e Controlaro uso e o
acondicionamento dos consumiveis.
e Normas de seguranga e saude no

trabalho.
e Executar linhas de fusdo sobre
chapas com espessura ilimitada na
e Normas de protecdao ambiental. posicdo PA, processo 135.
e Normas da qualidade e Executar soldadura de angulo,

junta “T”, com t>1 na posigao PA,
processo 135.

e Executar soldadura de angulo,
junta “T”, com t>1 na posigao PB,
processo 135, (alguns corpos de
prova devem ser realizados
executando a soldadura a volta dos
cantos).

e Executar soldadura de angulo,
junta “T”, com t>8 na posigao PB,
processos 135, 136 e 138, (alguns
corpos de prova devem ser
realizados executando a soldadura
a volta dos cantos).

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em ago carbono - 4ngulo em chapa nas posicoes PA e PB
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulagdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.

e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.
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e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegao individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e
termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de
soldadura para materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura

a arco.

UC02992

chapa na posigao PG

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - angulo em

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentacgéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagoes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais
de base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

Aptidoes

e Interpretar a documentacgao
técnica.

e Interpretar a especificagdo do

procedimento de soldadura (EPS).

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
agoes.

e Autonomia e proatividade.

e Assertividade.
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Conhecimentos

e Consumiveis de soldadura
MAG/FF, processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatéria
associada & soldadura MAG/FF em
aco carbono - angulo em chapa na
posicdo PG, usando monopasse e
multipasse.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta
elétrodos, rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protecdao ambiental.

e Normas da qualidade.

Aptidoes

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os
recursos.

e Elaborar planos de trabalho.
e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo
de soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagdes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de
acidentes.

e Controlaro uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar linhas de fusdao sobre
chapas com espessura ilimitada na
posicdo PG, processo 135.

e Executar soldadura de angulo,
junta “T”, com t>1 na posigdo PG,
processo 135.

e Executar soldadura de angulo,
junta de canto exterior com t>1 na
posicdo PG, processo 135 (ndo é
requerida penetragdo total).

e Executar soldadura de angulo,
junta “T”, com t>8 na posicao PG,
processo 135.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Cumprircom o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessdrios
(Tochas, mangueiras, porta
elétrodos, rebarbadoras).

Atitudes

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - 4ngulo em chapa na posicdo PG
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegcdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e
termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de
soldadura para materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura
a arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - angulo em

YSIZEE chapa nas posicdes PF e PD

Pontos de crédito 4,5

Realizagoes

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.
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Realizacoes

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais
de base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura
MAG/FF, processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura MAG/FF em
aco carbono - angulo em chapa nas
posicdes PF e PD, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta
elétrodos, rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Normas aplicdveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeigdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

Aptidoes

e Interpretar a documentacgao
técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os
recursos.

e Elaborar planos de trabalho.
e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo
de soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de
acidentes.

e Controlaro uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar linhas de fusdo sobre
chapas com espessura ilimitada na
posicdo PF, processo 135.

e Executar soldadura de angulo,
junta “T”, com t>8 na posicao PF,
nos processos 135, 136 e 138.

e Executar soldadura de angulo,
junta “T”, com t>8 na posigao PD,
processos 135, 136 e 138 (alguns
corpos de prova devem ser
realizados executando a soldadura
a volta dos cantos).

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
agoes.

e Autonomia e proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagdo.

e Sentido critico.

e Cooperagao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas

definidas.
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Aptidoes

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessorios
(Tochas, mangueiras, porta
elétrodos, rebarbadoras).

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - 4ngulo em chapa nas posigoes PF e PD
e Adequando os consumiveis e o processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugdao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e
termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de
soldadura para materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura
a arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - angulo em
UC02994 o
chapa/tubo nas posigoes PB e PH

Pontos de crédito 4,5
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Realizacoes

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais
de base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura
MAG/FF, processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em
aco carbono - angulo em chapa-
tubo nas posigdes PB e PH, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta
elétrodos, rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Variaveis do processo.

e Inspecgao visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade

Aptidoes

e Interpretar a documentacdo
técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os
recursos.

e Elaborar planos de trabalho.
e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo
de soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de
acidentes.

e Controlar o uso e o

acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura de angulo,

ligagao chapa/tubo, com t>3, D >=
40 na posigao PB, processo 135.

e Executar soldadura de angulo,

ligagdo chapa/tubo, com t>3,
D>=40 na posigdo PH, processos
135, 136 e 138.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
agoes.

e Autonomia e proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecao
ambiental e da qualidade

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - 4ngulo em chapa/tubo nas posicées PB e PH
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execugdao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes
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Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e niumeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e
termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de
soldadura para materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura
a arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo carbono - angulo em
UC02995 e
chapa/tubo na posicao PD

Pontos de crédito 4,5

Realizagoes

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Documentagdo técnica - desenho e Interpretar a documentacgao e Responsabilidade pelas suas
técnico, especificagdo do técnica. agoes.

procedimento de soldadura (EPS),

certificado de fabrico de materiais

de base, certificado de fabrico de e Interpretar a especificagdo do e Autonomia e proatividade.
materiais de adigdo. procedimento de soldadura (EPS).

e Assertividade.

e Consumiveis de soldadura e Identificar as necessidades de
MAG/FF, processos 135, 136, 138. materiais e equipamentos.
e Autocontrolo.

e Controlar a técnica operatdria e Selecionar as ferramentas, os
associada a soldadura MAG/FF aco equipamentos e consumiveis. e Empenho e persisténcia na
carbono - angulo em chapa/tubo na resolugdo de problemas.
posicdo PD, usando monopasse e
multipasse. e Estimar os materiais e os

recursos. e Sentido de organizagao.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta e Elaborar planos de trabalho. e Sentido critico.
elétrodos, rebarbadoras).

e Preparar as juntas a soldar. e Cooperagdo em equipa.

e Parametrizar o equipamento de

soldadura MAG/FF.
e Determinar a sequéncia das e Respeito pelas regras e normas
operagoes. definidas.

e Variaveis do processo.

e Estimar tempos de producdo.
e Inspegdo visual.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo

e Normas aplicaveis de simbologia. e colReE

e Normas de identificacdo de o Identificar a simbologia das

imperfeigbes, defeitos e critérios de instalagbes, equipamentos e

aceitacdo. medidas de prevengdo do risco de
acidentes.

e Plano de manutengdo do
equipamento.
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Conhecimentos Aptidoes
e Equipamentos de protegdo e Controlaro uso e o
individual (EPI) e coletiva (EPC). acondicionamento dos consumiveis.

e Normas de seguranga e saude no e Executar soldadura de angulo,

trabalho. ligagdo chapa/tubo, com t>3, D >=
40 na posicao PD, nos processos
135, 136 e 138.

e Normas de protecdao ambiental.

e Executar soldadura de angulo,
e Normas da qualidade. ligagdo chapa/tubo, com t>3, D >=

40 na posigao PD, chapa horizontal
e tubo a aproximadamente 600°.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecao
ambiental e da qualidade

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em ago carbono - 4ngulo em chapa/tubo na posicdo PD
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulagdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.
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e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: I1SO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicoes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e
termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de
soldadura para materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura

a arco.

UC02996

chapa nas posicoes PA e PG

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - topo a topo em

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais
de base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura
MAG/FF, processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em
ago carbono - topo-a-topo em
chapa nas posigdes PA e PG,
usando monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta
elétrodos, rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

Aptidoes

e Interpretar a documentacdo
técnica.

e Interpretar a especificagdo do

procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os
recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
agoes.

e Autonomia e proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protecdao ambiental.

e Normas da qualidade.

Critérios de Desempenho

Aptidoes

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo
de soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de
acidentes.

e Controlaro uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura topo-a-topo
de chapa, com 1

e Executar soldadura topo-a-topo
de chapa, com 1

e Executar soldadura topo-a-topo
de chapa, com t>8 na posigdo PA,
pelos processos 135 (ss nb) e 136
(bs com descarnagem), ou pelo
processo 136 (ss nb).

e Executar soldadura topo-a-topo
de chapa, com t>8 na posigcao PG,
processo 135, ss nb.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecao
ambiental e da qualidade.

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - topo a topo em chapa nas posicoes PA e PG

e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.
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EWF/IIW aplicaveis.
e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecéanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

No caso da Aptidao “Executar soldadura topo-a-topo de chapa, com t>8 na posigdo PA, pelos processos 135 (ss
nb) e 136 (bs com descarnagem), ou pelo processo 136 (ss nb).”, para os fios fluxados, é sempre permitido ss
mb. No 136, o passe de raiz pode ser realizado com processo 138, fio tubular do tipo “metal cored”, e ss nb.
Referéncias normativas: I1SO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicoes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e
termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de
soldadura para materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura
a arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - topo a topo em
chapa na posicao PF

Pontos de crédito 2,25

UC02997

Realizacoes

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.
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Conhecimentos

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais
de base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura
MAG/FF, processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em
aco carbono - topo-a-topo em
chapa na posigao PF, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta
elétrodos, rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Varidveis do processo.
e Inspecdo visual.
e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeigdes, defeitos e critérios de
aceitacgdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

Aptidoes

e Interpretar a documentacgao
técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os
recursos.

e Elaborar planos de trabalho.
e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo
de soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagdes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de
acidentes.

e Controlaro uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura topo-a-topo
de chapa, com t>8 na posicao PF,
pelos processos 135 (ss nb) e 136
(bs com descarnagem), ou pelo
processo 136 (ss nb).

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessarios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

ANCEP

AGENCIA NACIONAL\

PARA A QUALIFICACAO E O

ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
agoes.

e Autonomia e proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Aplicar as normas de seguranga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - topo a topo em chapa na posicao PF
e Adequando os consumiveis e o processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugdao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

No caso da Aptidao “Executar soldadura topo-a-topo de chapa, com t>8 na posicdo PF, pelos processos 135 (ss nb)
e 136 (bs com descarnagem), ou pelo processo 136 (ss nb).”, para os fios fluxados, € sempre permitido ss mb.
No 136, o passe de raiz pode ser realizado com processo 138, fio tubular do tipo "metal cored”, e ss nb.
Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e
termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de
soldadura para materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura
a arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - topo a topo em
chapa na posicao PE

Pontos de crédito 2,25

UC02998

517221
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Realizacoes

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais
de base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura
MAG/FF, rocessos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em
ago carbono - topo-a-topo em
chapa na posicdao PE, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta
elétrodos, rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Variaveis do processo.

e Inspecgao visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de

imperfeicdes, defeitos e critérios de

aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

Aptidoes

e Interpretar a documentacdo
técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os
recursos.

e Elaborar planos de trabalho.
e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo
de soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de
acidentes.

e Controlar o uso e o

acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura topo-a-topo
de chapa, com t>1 na posicao PE,
pelo processo 135 (ss nb).

e Executar soldadura topo-a-topo
de chapa, com t>5 na posigao PE,
pelo processo 136 (ss nb).

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
agoes.

e Autonomia e proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - topo a topo em chapa na posicao PE
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execugdao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

No caso da Aptidao “Executar soldadura topo-a-topo de chapa, com t>5 na posicdo PE, pelo processo 136 (ss
nb).%, para os fios fluxados, é sempre permitido ss mb. No 136, o passe de raiz pode ser realizado com processo
138, fio tubular do tipo “metal cored”, e ss nb. Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de
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soldadura e numeros de referéncia. ISO 6947 Posigdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de
soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1
Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para materiais metalicos - Especificagdo de
Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - topo a topo em
UC02999 T
chapa na posicao PC

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentacgéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagoes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Documentagdo técnica - desenho e Interpretar a documentagao e Responsabilidade pelas suas
técnico, especificacdo do técnica. agbes.

procedimento de soldadura (EPS),

certificado de fabrico de materiais

de base, certificado de fabrico de e Interpretar a especificagdo do e Autonomia e proatividade.
materiais de adigdo. procedimento de soldadura (EPS).

e Assertividade.

e Consumiveis de soldadura e Identificar as necessidades de
MAG/FF, processos 135, 136, 138. materiais e equipamentos.
e Autocontrolo.

e Controlar a técnica operatdria e Selecionar as ferramentas, os
associada a soldadura MAG/FF em equipamentos e consumiveis. e Empenho e persisténcia na
aco carbono - topo-a-topo em resolugdo de problemas.
chapa na posigao PC, usando
monopasse e multipasse. e Estimar os materiais e os

recursos. e Sentido de organizagdo.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta e Elaborar planos de trabalho. e Sentido critico.
elétrodos, rebarbadoras).

e Preparar as juntas a soldar. e Cooperagdao em equipa.

e Parametrizar o equipamento de

soldadura MAG/FF.
e Determinar a sequéncia das e Respeito pelas regras e normas
operagoes. definidas.

e Varidveis do processo.

e Estimar tempos de producdo.
e Inspecgdo visual.

e Caracterizar os procedimentos de
e Normas aplicdveis de simbologia. segurancga associados ao processo
de soldadura.

e Normas de identificacdo de
imperfeigdes, defeitos e critérios de

aceitacio e Identificar a simbologia das

instalagbes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de

e Plano de manutengdo do acidentes.

equipamento.
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Conhecimentos Aptidoes
e Equipamentos de protegdo e Controlaro uso e o
individual (EPI) e coletiva (EPC). acondicionamento dos consumiveis.

e Normas de seguranga e saude no e Executar soldadura topo-a-topo

trabalho. de chapa, com t>5 na posicao PC,
pelo processo 135 (ss nb) e pelo
processo 136 (ss nb).

e Normas de protecdao ambiental.

e Controlar visualmente as pecgas
e Normas da qualidade. soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - topo a topo em chapa na posicao PC
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos
e Manuais do processo e equipamentos.
e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.

Normas aplicaveis.

Equipamentos de protegdo individual (EPI).

Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

5517221
REFERENCIAL DE COMPETENCIAS | Técnico/a de Soldadura - Nivel 4 | 16/12/2025



QUALIFICACOES AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

CQ ANQEP

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

No caso da Aptidao “Executar soldadura topo-a-topo de chapa, com t>5 na posicdo PC, pelo processo 135 (ss nb)
e pelo processo 136 (ss nb).", para os fios fluxados, é sempre permitido ss mb. No 136, o passe de raiz pode ser
realizado com processo 138, fio tubular do tipo "“metal cored”, e ss nb. Referéncias normativas: ISO 4063
Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947 Posicdes de soldadura. ISO 9606
Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos abreviados, detalhes da
soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para materiais metalicos -
Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03000 Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - angulo em
chapa em T com penetracdo total nas posicdes PB, PF e PD

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

e Analisar as especificagcoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Documentacgdo técnica - desenho e Interpretar a documentacgao e Responsabilidade pelas suas
técnico, especificagdo do técnica. agles.

procedimento de soldadura (EPS),

certificado de fabrico de materiais

de base, certificado de fabrico de e Interpretar a especificagdo do e Autonomia e proatividade.
materiais de adigdo. procedimento de soldadura (EPS).

e Assertividade.

e Consumiveis de soldadura e Identificar as necessidades de
MAG/FF, processos 135, 136, 138. materiais e equipamentos.
e Autocontrolo.
e Controlar a técnica operatdria e Selecionar as ferramentas, os
associada & soldadura MAG/FF em equipamentos e consumiveis. e Empenho e persisténcia na
ago carbono - angulo em chapa em resolugdo de problemas.
T com penetragao total nas
posigdes PB, PF e PD, usando e Estimar os materiais e os
monopasse e multipasse. recursos. e Sentido de organizagao.
e Equipamentos e acessorios e Elaborar planos de trabalho. e Sentido critico.

(tochas, mangueiras, porta
elétrodos, rebarbadoras).

e Preparar as juntas a soldar. e Cooperagdao em equipa.

e Parametrizar o equipamento de

soldadura MAG/FF. e Determinar a sequéncia das e Respeito pelas regras e normas
operagoes. definidas.

e Varidveis do processo.
e Estimar tempos de producdo.

e Inspecdo visual.
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Conhecimentos

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protecdao ambiental.

e Normas da qualidade.

Critérios de Desempenho

Aptidoes

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo
de soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de
acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura de angulo em
chapa em T, com chanfro em bisel
porum soé lado, com t>5 na posigdo
PB, pelo processo 135 (bs) e pelo
processo 136 (bs), ambos com
descarnagem.

e Executar soldadura de angulo em
chapa em T, com chanfro em bisel
porum soé lado, com t>5 na posigdo
PF, pelo processo 135 (ss bs) e
pelo processo 136 (ss nb). «1»

e Executar soldadura de angulo em
chapa em T, com chanfro em bisel
porum so6 lado, com t>5 na posigdo
PD, pelo processo 135 (ss bs) e
pelo processo 136 (ss nb).

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessdrios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Montar e executar soldadura MAG/FF em ago carbono - dngulo em chapa em T com penetracéao total nas posi¢coes PB,

PFePD

e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulagdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas

EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
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e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranca e salde no trabalho e de protecdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

No caso da Aptiddo “Executar soldadura de angulo em chapa em T, com chanfro em bisel por um sé lado, com t>5
na posicdao PD, pelo processo 135 (ss bs) e pelo processo 136 (ss nb). “,para os fios fluxados, é sempre permitido
ss mb. No 136, o passe de raiz pode ser realizado com processo 138, fio tubular do tipo "metal cored”, e ss nb.
Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e numeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e
termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de
soldadura para materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura
a arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco carbono - topo a topo de
tubagem por um s6 lado na posicao PA

Pontos de crédito 2,25

UC03001

Realizagoes

e Analisar as especificacdes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

¢ Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.
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Conhecimentos

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais
de base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura
MAG/FF, processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em
aco carbono - junta topo-a-topo em
tubagem por um soé lado, na
posicdo PA, usando monopasse e
multipasse.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta
elétrodos, rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Varidveis do processo.
e Inspecdo visual.
e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeigdes, defeitos e critérios de
aceitacgdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

Aptidoes

e Interpretar a documentacgao
técnica.

e Interpretar a Especificagdo do
Procedimento de Soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os
recursos.

e Elaborar planos de trabalho.
e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo
de soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagdes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de
acidentes.

e Utilizar equipamentos de protegao
individual.

e Controlaro uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura topo-a-topo
de tubagem, porum s6 lado, com
t>3 e D=100 na posigao PA, pelos
processos 135, 136 e 138.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengao preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengao preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessdrios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

ANCEP

AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
agoes.

e Autonomia e proatividade.
e Assertividade.
e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagdo.
e Sentido critico.
e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Aplicar as normas de seguranga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo de tubagem por um sé lado na posicao PA
e Adequando os consumiveis e o processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugdao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

No caso da Aptiddo “Executar soldadura topo-a-topo de tubagem, porum sé lado, com t>3 e D=100 na posigdo
PA, pelos processos 135, 136 e 138.”,para os fios fluxados, é sempre permitido ss mb. No 136, o passe de raiz
pode ser realizado com processo 138, fio tubular do tipo “"metal cored”, e ss nb. Referéncias normativas: ISO 4063
Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947 PosigSes de soldadura. ISO 9606
Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos abreviados, detalhes da
soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para materiais metalicos -
Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03002 gl:r:ati'l;e executar soldadura SER - topo a topo em chapa nas posicoes

Pontos de crédito 4,5
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Realizacoes

ANCEP

AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais
de base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura SER em ago
carbono - topo-a-topo em chapa,
nas posigdes PA e PF, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta
elétrodos, rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura SER.

e Variaveis do processo.

e Inspecgao visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

Aptidoes

e Interpretar a documentacdo
técnica.

e Interpretar a especificagdo do

procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os
recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo

de soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e

medidas de prevengdo do risco de

acidentes.

e Controlar o uso e o

acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura topo-a-topo

em chapa, com t>8 na posigao PF,

bs com descarnagem.

e Executar soldadura topo-a-topo
em chapa, com 3

e Executar soldadura topo-a-topo

em chapa, com t>3 na posigao PA,

ss nb.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
agoes.

e Autonomia e proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Executar soldadura topo-a-topo
em chapa, com t>3 na posigao PF,
ss nb.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessdrios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura SER - topo a topo em chapa nas posicoes PA e PF
e Adequando os consumiveis e o processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugdao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.
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Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947

Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e
termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de

soldadura para materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura

a arco.

uC03003

chapa nas posicbes PA e PB

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - dngulo em

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais
de base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura
MAG/FF, processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em
aco inoxidavel - angulo em chapa,
nas posigdes PA e PB, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios
(tochas, mangueiras, porta
elétrodos, rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Variaveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicadveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de

imperfeigbes, defeitos e critérios de

aceitacdo.

Aptidoes

e Interpretar a documentacdo
técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os
recursos.

e Elaborar planos de trabalho.
e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo
de soldadura.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
agoes.

e Autonomia e proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes

e Plano de manutencdo do e Identificar a simbologia das

equipamento. instalagbes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de
acidentes.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).
e Controlaro uso e o
acondicionamento dos consumiveis.
e Normas de seguranga e saude no

trabalho.
e Executar soldadura de linhas de
fusdo sobre chapas com espessura
e Normas de protecdao ambiental. ilimitada, na posigdo PA, processo

135.

e Normas da qualidade.
e Executar soldadura de angulo,
junta T, t>1 na posigdo PA, no
processo 135.

e Executar soldadura de angulo,
junta T, t>1 na posicdo PB, no
processo 135.

e Executar soldadura de angulo,
junta T, t>8 na posigdo PB, nos
processos 135, 136 e 138.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessdrios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - 4ngulo em chapa nas posi¢coes PA e PB
e Adequando os consumiveis e o processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugdao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.
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Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Normas aplicaveis.

Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e
termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de
soldadura para materiais metéalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura

a arco.

uC03004

chapa nas posigdes PF e PD

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - dangulo em

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentacéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgoes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais
de base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura
MAG/FF, processos 135, 136, 138.

Aptidoes

e Interpretar a documentagéo
técnica.

e Interpretar a especificagdo do

procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

Atitudes

e Responsabilidade pelas suas
acoes.

e Autonomia e proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.
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Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Controlar a técnica operatéria e Empenho e persisténcia na
associada a soldadura MAG/FF em resolugdo de problemas.

aco inoxidavel - angulo em chapa,
nas posigdes PF e PD, usando

monopasse e multipasse. e Estimar os materiais e os e Sentido de organizacgdo.
recursos.

e Equipamentos e acessérios e Sentido critico.

(tochas, mangueiras, porta e Elaborar planos de trabalho.

elétrodos, rebarbadoras).
e Cooperacdao em equipa.
e Preparar as juntas a soldar.
e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF. e Respeito pelas regras e normas
e Determinar a sequéncia das definidas.
operagoes.
e Varidveis do processo.

e Estimar tempos de producdo.
e Inspecgdo visual.

e Caracterizar os procedimentos de
e Normas aplicaveis de simbologia. seguranga associados ao processo
de soldadura.

e Normas de identificacdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de e Identificar a simbologia das

aceitagdo. instalagbes, equipamentos e
medidas de prevengdo do risco de
acidentes.

e Plano de manutencdo do
equipamento.
e Controlaro uso e o
acondicionamento dos consumiveis.
e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).
e Executar soldadura de angulo,
junta T, t>8 na posigdo PF, nos
e Normas de seguranga e saude no processos 135, 136 e 138.
trabalho.

e Executar soldadura de angulo,
e Normas de protecdao ambiental. junta T, t>8 na posicdo PD, nos
processos 135, 136 e 138.

e Normas da qualidade.
e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos
mecanicos simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecao
ambiental e da qualidade

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - 4ngulo em chapa nas posicdes PF e PD
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e Adequando os consumiveis e o processo.
e Garantindo a regulacgdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucgdao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas
EWF/IIW aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecéanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e numeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e
termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de
soldadura para materiais metéalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura

a arco.
UC OPCIONAIS
Opcional
UCco02919 Efetuar pecas mecanicas simples em fresadora e torno convencional

Pontos de crédito 4,5

Realizagoes

e Analisar as especificacoes técnicas e funcionais do componente.
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Realizacoes
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e Preparar o posto de trabalho, os equipamentos e os acessoérios.

e Executar as operagdes de maquinagao.

e Controlar as dimensodes e acabamento da pecga.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Desenho técnico e normas.

e Tecnologia dos materiais.

e Metrologia dimensional.

e Instrumentos de medigdo e
verificagdo - paquimetro, micrometro,
suta e batimetro.

e Tornos e fresadoras convencionais -
tipos e arquitetura.

e Dispositivos de aperto, suportes,
ferramentas de corte e acessorios.

e Preparagao de trabalho em
torneamento e fresagem -espaco,
equipamentos, ferramentas e
instrumentos.

e Acabamentos de superficie.

e Tecnologia de corte aplicado ao
torneamento e fresagem.

e Operagbes elementares de
torneamento e fresagem.

e Lubrificantes - Nomenclatura e
caracteristicas.

e Fluidos de corte - tipos, fungdes e
selegdo.

e Procedimentos de controlo
dimensional

e Riscos e prevengdo de acidentes.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Interpretar desenho de fabrico de
pecgas simples.

e Classificar os materiais.

e Utilizar normas e tabelas.

e Identificar unidades de medida.

e Diferenciar instrumentos de medigdo
e suas escalas.

e Medir com paquimetro, micrémetro,
suta e batimetro.

e Selecionar ferramentas.

e Aferir os instrumentos de medigao e
verificagao.

e Organizar as ferramentas e o
espaco de trabalho.

e Determinar velocidades de rotagdo,
corte e avango.

e Executar operagdes de desbastes e
acabamentos exteriores e interiores
em torno convencional.

e Executar operagdes de torneamento
de superficies conicas/obliquas.

e Executar furagdo e roscagem
exteriores e interiores em torno
convencional.

e Executar recartilihagem e
sangramento em torno convencional.

e Executar operagbes elementares de
fresagem.

e Executar desbaste e acabamentos
de superficies em fresadora
convencional.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Iniciativa.

e Sentido critico.

e Sentido de organizagao.

e Resolugdo de problemas.

e Adaptabilidade.

e Autocontrolo.

e Cooperagdo com a equipa.
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Conhecimentos Aptidoes

e Normas de protecdao ambiental. e Executar caixas, furos, ranhuras e
escatéis em fresadora convencional.

e Selecionar lubrificantes e fluidos de
corte.

e Aplicar procedimentos de controlo
dimensional.

e Utilizar equipamentos de protecao
individual.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho.

e Aplicar as normas de protecgao
ambiental.

Critérios de Desempenho

Efetuar pecas mecanicas simples em fresadora e torno convencional

e Segundo as indicagdes do desenho.

e Adequando os dispositivos de aperto a geometria da pega e as sequéncias de maquinagao.
e Adequando os suportes e as ferramentas de corte as operagdes de maquinagdo.

e Ajustando as operacGes de maquinacdo e os parametros de corte em fungdo do controlo dimensional e acabamento
superficial.

e Garantindo os requisitos na maquinacdo da peca.

e Cumprindo as normas de seguranca e salde no trabalho e de protecdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Aplicdvel a diferentes contextos da indlstria metalomecénica.

Recursos

e Instrumentos de medida, comparagdo e verificagdo.

e Desenhos técnicos.

e Ferramentas de corte e suportes.

e Sistemas de fixagdo de pecgas e acessorios.

e Chaves de aperto, alicates, martelos.

e Ferramentas de marcacdo (graminho, riscador, compasso, pungdes).
e Fresadoras e tornos paralelos convencionais.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Planos e normas de seguranca e saude no trabalho e de protegdo ambiental.
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UC03005

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

ANCEP

AGENCIA NACIONAL\

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Elaborar programas de fabrico em equipamentos CNC

e Analisar as especificacdoes e a documentacgao técnica da pega a programar.

e Estruturar o programa e criar o cédigo para o percurso da ferramenta em fresadoras e tornos.

e Simular e validar as sequéncias operatorias e percursos da ferramenta.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Desenho técnico e normas.

e Toleranciamento dimensional.

e Tecnologia das ferramentas e
parametros de corte aplicado a
fresagem e torneamento.

e Dispositivos de aperto e acessorios.

e Constituicdo e funcionamento de
uma maquina CNC.

e Organizacdo e preparacao do
trabalho.

e Métodos e técnicas de programacao
CNC.

e Sistema de coordenadas e pontos
de referéncia.

e Linguagens de programacdo em
codigo ISO e conversacional.

e Estrutura de um programa, cdédigos
e sintaxe.

e Edicdo e simulacdo de programas
na maquina.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI).

e Normas de seguranga e salude no
trabalho.

e Interpretar o desenho de fabrico.

e Interpretar a ficha de fabrico e
ferramentas.

e Identificar o sistema de eixos e
referéncias.

e Identificar os elementos de
contorno e sequenciar o percurso da
ferramenta.

e Aplicar os cédigos relativos as
fungdes auxiliares e preparatorias.

e Aplicar coordenadas absolutas e
incrementais.

e Determinar a localizagdao dos pontos
de referéncia na programacgao.

e Programar os posicionamentos,
trajetérias lineares e circulares.

e Aplicar a compensacgdo do
comprimento e do raio da ferramenta.

e Aplicar técnicas de sub-
programagao.

e Aplicar ciclos de maquinagao.

e Editar e validar o programa na
magquina.

e Utilizar equipamentos de protegao
individual.

e Aplicar as normas de seguranca e
saude no trabalho.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no ambito das suas
fungdes.

e Assertividade na comunicagao.

e Iniciativa e proatividade.

e Rigor

e Sentido critico.

e Sentido de organizagao.

e Resolugdo de problemas.

e Adaptabilidade.

e Autocontrolo.

e Cooperagdo com a equipa.
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Critérios de Desempenho

Elaborar programas de fabrico em equipamentos CNC

e Determinando os pontos de referéncia pega em fungdo do cenario de maquinagdo e geometria da peca.
e Considerando os métodos e técnicas de programagdo manual em fungdo do tipo de produgédo e produto.
e Adequando as funcdes e os cddigos de programacdao em fungdo da geometria da pega.

e Editando o programa de acordo com sequencia de operagdes e parametros da ferramenta.

e Assegurando a simulagdo e ajustando o cédigo de programacdo em funcdo do percurso 6timo da ferramenta.

Contexto (de uso de competéncia)

e Aplicavel a diferentes contextos da industria metalomecéanica.

Recursos

e Dispositivos tecnoldégicos com acesso a internet

e Fresadora CNC (maquina-ferramenta).

e Diversos tipos de aparelhos de medigdo.

e Diversos tipos de instrumentos de verificagdo.

e Ferramentas de corte para operagbes de fresagem.

e Sistemas de fixacdo de pecas e acessorios.

e Desenhos técnicos.

e Matéria-prima para fabrico de pegas.

e Catdlogos de ferramentas e parametros de corte.

e Computadores equipados com software de comunicacdo PC-Maquina.
e Computadores com software de simulagéo.

e Diversos documentos de apoio a programacdao CNC (manuais, apontamentos diversos, catalogos, tutoriais, etc.).
e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Planos e normas de seguranga.

UC03006 Controlar a soldabilidade do aco inox e aluminio
Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

e Analisar a soldabilidade do ago inox e aluminio.

e Gerir os fenomenos metallirgicos em juntas soldadas.

e Implementar métodos de prevengao contra corrosao em estruturas metalicas soldadas.
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Atitudes

e Agos inoxidaveis e ligas de aluminio
- estrutura e propriedades.

e Classificagdo dos agos inoxidaveis -
austeniticos, ferriticos, martensiticos,
duplex, e suas caracteristicas
metallrgicas.

e Classificagdo das ligas de aluminio
- principais séries (1000, 2000, 3000,
5000, 6000, 7000), e aplicagdes
industriais.

e Processos de soldadura aplicaveis
em acos inoxidaveis e aluminio -
TIG, MIG/MAG, plasma e arco
submerso.

e Consumiveis - materiais de adicdo
e gases de protegdo.

e Fendmenos metallrgicos em juntas
soldadas - solidificagdo, formagdo de
grao, crescimento de grao,
encruamento e efeitos térmicos.

e Técnicas de preparacdo de juntas
para acgo inoxidavel e aluminio,
considerando distorgdes e oxidagao.

e Técnicas de protegdo contra
corrosao - passivacao, decapagem,
anodizagdo e aplicagao de
revestimentos protetores.

e Tratamentos térmicos pods-

soldadura - alivio de tensdes,
recozimento, normalizagdo e

envelhecimento artificial.

e Ensaios destrutivos e nao
destrutivos.

e Normas internacionais aplicaveis a
soldadura e ao controlo de qualidade
para agos inoxidaveis e ligas de
aluminio.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

Critérios de Desempenho

e Caracterizar os tipos de acgo
inoxidavel e ligas de aluminio.

e Analisar as propriedades do aco
inox e aluminio.

e Interpretar diagramas de fase.

e Definir os processos de soldadura.

e Selecionar consumiveis.

e Preparar juntas para soldadura de
aco inoxidavel e aluminio.

e Executar processos de soldadura em
agos inoxidaveis e ligas de aluminio.

e Identificar defeitos na soldadura em
inox e aluminio.

e Aplicar métodos de prevencdo
contra corros@o.

e Executar tratamentos térmicos em
agos inoxidaveis e ligas de aluminio.

e Monitorizar o ciclo térmico durante o
tratamento térmico.

e Aplicar técnicas de inspegdo visual e
ensaios nao destrutivos.

e Aplicar métodos de prevencdo
contra corros@o.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho.

Controlar a soldabilidade do aco inox e aluminio

e Avaliando a compatibilidade entre materiais de base e materiais de adigdo.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Assertividade na comunicagao.

e Iniciativa e proatividade.

e Rigor

e Sentido critico.

e Sentido de organizagdo.

e Resolugdo de problemas.

e Adaptabilidade.

e Autocontrolo.

e Cooperagdo com a equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.

e Adequando métodos de prevencdao contra corrosdo em juntas soldadas em fungdo da durabilidade e resisténcia dos

materiais.
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e Assegurando tratamentos térmicos em fungdo das propriedades dos materiais a atingir.

e Respeitando as normas de seguranca e saude no trabalho.

Contexto (de uso de competéncia)

e Aplicavel a diferentes contextos da induUstria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura e de corte consumiveis do processo.

e Materiais base de metais ferrosos e ndo ferrosos em diversos pefrfis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Normas aplicaveis.

e Planos e normas de seguranga.

uco3007

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

Controlar a soldabilidade de ligas de cobre e ligas de niquel

e Analisar a soldabilidade de ligas de cobre e ligas de niquel.

e Gerir os fenomenos metallrgicos em juntas soldadas.

e Implementar métodos de prevencgao contra corrosdao em estruturas metalicas soldadas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Classificagdo das ligas de cobre -
latdo, bronze, cobre-niquel, e as suas
aplicagdes industriais.

e Classificacdo das ligas de niquel -
monel, inconel, hastelloy, e as suas
propriedades metallrgicas.

e Processos de soldadura aplicaveis
em ligas de cobre e niquel - TIG,
MIG/MAG, plasma, arco submerso,
parametros operacionais, vantagens e
limitagdes.

e Fendmenos metalirgicos em
soldadura de cobre e niquel -
fissuracdo a quente, porosidade, falta
de fusdo, contaminagdo e oxidagdo.

e Caracterizar os tipos de ligas de
cobre.

e Interpretar diagramas de fase.

e Analisar as propriedades de ligas de
cobre e ligas de niquel

e Definir os processos de soldadura.

e Selecionar consumiveis.

e Preparar juntas para soldadura de
cobre e niquel.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no ambito das suas
fungdes.

e Assertividade na comunicacdo.

e Iniciativa e proatividade.

e Rigor

e Sentido critico.

e Sentido de organizacgdo.
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Aptidoes Atitudes

e Consumiveis - materiais de adicao
e gases de protegdo.

e Técnicas de preparacdo de juntas
para ligas de cobre e niquel,
considerando distorgdes, oxidagao e
protegdo contra contaminagao
cruzada.

e Métodos de prevengdo contra
corrosdao — passivagao, anodizagdo e
revestimentos protetores.

e Tratamentos térmicos pos-
soldadura: recozimento, normalizagdo
e envelhecimento artificial.

e Normas aplicaveis: ISO, EN e AWS
para ligas de cobre e de niquel,
incluindo simbologia e critérios de
aceitacdo.

e Técnicas de inspecgdo visual e
ensaios nao destrutivos (END)
aplicados ao cobre e ao niquel.

e Manuseamento e armazenamento
de consumiveis - cuidados a ter com
d6leos, humidade, sujidade, para
evitar contaminagdo.

e Normas internacionais aplicaveis a
soldadura e ao controlo de qualidade
para ligas de cobre e de niquel.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

Critérios de Desempenho

e Executar soldadura TIG, MIG/MAG e e Resolugdo de problemas.
plasma em ligas de cobre e de
niquel.

e Adaptabilidade.

e Identificar defeitos na soldadura.
e Autocontrolo.

e Aplicar técnicas corretivas em tempo
real. e Cooperagdo com a equipa.

e Monitorizar o pré-aquecimento, a
temperatura inter-passes e
tratamento pos-soldadura.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.

e Executar inspegdes visuais e
ensaios ndao destrutivos.

e Executar tratamentos térmicos em
ligas de cobre e de niquel.

e Monitorizar o ciclo térmico durante o
tratamento térmico.

e Aplicar métodos de prevencdo
contra corrosdo.

e Verificar a qualidade da camada
passiva.

e Executar a aplicagdo de
revestimentos protetores.

e Inspecionar a qualidade de
revestimentos protetores.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho.

Controlar a soldabilidade de ligas de cobre e ligas de niquel

e Adequando os processos de soldadura em fungdo das ligas de cobre e ligas de niquel.

e Assegurando a regulagdo dos parametros operacionais durante a soldadura para evitar defeitos e distorcdes nos

materiais.

e Considerando métodos de prevencgdo contra corrosdo em juntas soldadas em funcdao da durabilidade e da resisténcia

pretendida.

e Garantindo os tratamentos térmicos de forma controlada, de acordo com as normas técnicas.

e Respeitando as normas de seguranca e saude no trabalho.

Contexto (de uso de competéncia)

e Aplicavel a diferentes contextos da induUstria metalomecanica leve e pesada.
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Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura e de corte, consumiveis do processo.

e Materiais base ndo ferrosos em diversos perfis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Normas aplicaveis.

e Planos e normas de seguranga.

UC03008

Pontos de crédito 2,25

Realizagoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Controlar a soldabilidade de agos com Cr-Mo e agos com niquel

e Analisar a soldabilidade de acos com Cr-Mo e agos com niquel.

e Gerir os fenomenos metallirgicos em juntas soldadas.

e Implementar métodos de prevengao contra corrosao em estruturas metalicas soldadas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Estrutura e propriedades dos agos
com Cr-Mo e acos com niquel -
resisténcia mecanica, resisténcia a
fluéncia, resisténcia a corrosdo e
estabilidade a altas temperaturas.

e Classificagdo dos agos Cr-Mo -
2.25Cr-1Mo, 1.25Cr-0.5Mo, 9Cr-1Mo,
e suas aplicagdes industriais.

e Classificagdo dos agos com niquel -
2.5% Ni, 3.5% Ni, 9% Ni, e suas
aplicagdes industriais.

e Processos de soldadura aplicaveis
para agos Cr-Mo e agos com niquel -
TIG, MIG/MAG, arco submerso e
plasma.

e Fendmenos metallrgicos em
soldadura de agos Cr-Mo e niquel -
fissuragdo a quente, fissuragdao a frio,
fragilizagdo, fluéncia e crescimento do
grao.

e Consumiveis - materiais de adigao
e gases de protegao.

e Caracterizar os tipos de agos Cr-Mo
e acos com Niquel.

e Interpretar diagramas de fase.

e Analisar as propriedades de agos
com Cr-Mo e agos com niquel

e Definir os processos de soldadura.

e Selecionar consumiveis.

e Preparar juntas para soldadura.

e Executar soldadura TIG, MIG/MAG e
arco submerso em agos Cr-Mo e agos
com niquel.

e Identificar defeitos habituais na
soldadura.

e Monitorizar o pré-aquecimento, a
temperatura inter-passes e
tratamento pos-soldadura.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Iniciativa e proatividade.

e Rigor

e Sentido critico.

e Sentido de organizagao.

e Resolugdo de problemas.

e Adaptabilidade.

e Autocontrolo.

e Cooperagdo com a equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos

Aptidoes

e Técnicas de preparagdo de juntas -
pré-aquecimento, temperatura
interpasses e tratamentos pos-
soldadura para minimizar tensdes
residuais e prevenir fissuragao.

e Métodos de prevengdo contra
corrosdao em estruturas soldadas -
revestimentos, protegdo catddica e
tratamentos de superficie.

e Tratamentos térmicos pods-
soldadura (PWHT) - recozimento,
alivio de tensGes, normalizagdo e
envelhecimento.

e Normas internacionais aplicaveis a
soldadura e ao controlo de qualidade
para agos Cr-Mo e agos com niquel.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

Critérios de Desempenho

e Executar inspecgbes visuais e
ensaios nao destrutivos.

e Executar tratamentos térmicos em
agos Cr-Mo e agos com niquel.

e Monitorizar o ciclo térmico durante o
tratamento térmico.

e Aplicar técnicas de inspegdo visual e
ensaios nao destrutivos.

e Aplicar métodos de prevencao
contra corrosao.

e Verificar a qualidade da camada de
protecdo apo6s tratamentos de
superficie.

e Executar a aplicagdao de
revestimentos protetores.

e Inspecionar a qualidade da
aplicacdo de revestimentos
protetores.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual.

e Aplicar a seguranca e a saude no
trabalho em processos de soldadura
de metais ndo ferrosos.

Controlar a soldabilidade de agos com Cr-Mo e agos com niquel

e Adequando os processos de soldadura em fungdo dos agos com Cr-Mo e agos com niquel.

e Assegurando a regulagdo dos parametros operacionais durante a soldadura para evitar defeitos e distorcdes nos

materiais.

ANCEP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

e Considerando métodos de prevencgdo contra corrosdo em juntas soldadas em funcdao da durabilidade e da resisténcia

pretendida.

e Garantindo os tratamentos térmicos de forma controlada, de acordo com as normas técnicas.

e Respeitando as normas de seguranca e saude no trabalho.

Contexto (de uso de competéncia)

e Aplicavel a diferentes contextos da indUstria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.
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e Equipamentos de soldadura e de corte, consumiveis do processo.

e Materiais base ndo ferrosos em diversos perfis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Normas aplicaveis.

e Planos e normas de seguranga.

UuC03009

Pontos de crédito 2,25

Realizagoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Executar desenho de construgdes metadlicas (isometrias)

o Interpretar as especificacoes técnicas de projetos de tubagens metalicas industriais.

e Executar representacgoes isométricas de tubagens metalicas e outros componentes estruturais.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Desenho técnico - normas,
projecdes, cortes e secgdes, cotagem
nominal e de fabrico, simbologias e
anotagdes, toleranciamento geral,
legendas, baldes de identificagdo lista
de pegas.

e Normas de desenho técnico.

e Projegdo isométrica — visualizagdo
tridimensional, criagdo de vistas
isométricas.

e Materiais — propriedades.

e Perfis metalicos - tipos e aplicagdes
industriais.

e Tubos e acessdrios - tipos de
conexdes, flanges e juntas.

e Elementos normalizados de ligagao.

e Simbologia de ligagdo - tubos,
mudancas de diregdo, intersecgdes,
redugdes de diametro, obturagées,
flanges e elementos de ligagdo,
representagdo simbolica dos
aparelhos, acessodrios e
equipamentos utilizados em
tubagens, suportes dos tubos,
valvulas e torneiras, filtros,
sangradores, purgadores, acessorios
de tubagens, instrumentos de medida
e controlo.

e Processos de fabrico.

e Identificar sistemas de tubagens.

e Identificar simbologia de tubos,
acessdrios e elementos de ligagdo.

e Interpretar normas, regulamentos e
catédlogos.

e Analisar esquemas e a sua
funcionalidade.

e Criar representacgdes isométricas de
tubagens e estruturas metdlicas.

e Representar ligagGes especificas
entre componentes de tubagem.

e Aplicar a simbologia de ligagdes
relacionadas com tubagens.

e Aplicar as informacgdes auxiliares.

e Verificar tolerancias.

e Utilizar software CAD para criar
representagdes isométricas.

e Aplicar as normas de seguranga e
saude no trabalho.

e Aplicar as normas da qualidade.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Autocontrolo.

e Sentido de organizagao.

e Iniciativa.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Cooperagdo com a equipa.

e Disponibilidade para aprender.

e Conduta profissional.

e Respeito pelas normas de
seguranca e saude no trabalho.
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Conhecimentos

e Processos de soldadura.

e Diagramas de processo e
instrumentacdao (P&ID).

e Aplicagbes CAD para desenho de
tubagens.

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas da qualidade.

Critérios de Desempenho

Executar desenho de construcoes metalicas (isometrias)

e Adequando a simbologia aos elementos a representar.

e Cumprindo os requisitos no desenho isométrico de tubagens.

e Assegurando a aplicacdo de ligagbes.

e Garantindo o cumprimento dos requisitos na selecdo de acessdrios.

e Respeitando métodos e procedimentos da aplicagdo informatica.

Contexto (de uso de competéncia)

e Aplicavel a diferentes contextos da industria metalomecénica leve e pesada.

Recursos

e Dispositivos tecnoldgicos com acesso a internet.

e Dispositivos tecnolégicos com software CAD.

e Impressoras de grandes formatos ou plotter.

e Livros de desenho técnico.

e Tabelas e normas.

e Catdlogos de elementos normalizados e de estruturas.
e Catdlogos de acessdrios para tubagens.

e Materiais e instrumentos de desenho.

e Planos e normas de seguranga.

Montar e executar soldadura SER em aco inoxidavel - angulo em chapa nas
UC03010 o~

posicoes PA e PB
Pontos de crédito 4,5
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REFERENCIAL DE COMPETENCIAS | Técnico/a de Soldadura - Nivel 4 | 16/12/2025



« CATALOGO
e NACIONAL DE
® QUALIFICACOES

Realizacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura SER em ago
inoxidavel - dngulo em chapa, nas
posicdes PA e PB, usando monopasse
e multipasse.

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura SER.

e Variaveis do processo.

e Inspegao visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdao ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura de linhas de
fusdo sobre chapas com espessura
ilimitada, nas posigdes PA e PC.

e Executar soldadura de angulo, junta
T, t>3 na posigao PA.

e Executar soldadura de angulo, junta
T, t>3 na posigao PB.

e Executar soldadura de angulo, junta
de canto exterior, t>3 na posigdo PB.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Executar soldadura de angulo, junta
T, t>8 na posicao PB.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura SER em aco inoxidavel - 4ngulo em chapa nas posicoes PA e PB
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.
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Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicoes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03011

posicdes PF e PG

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura SER em aco inoxidavel - angulo em chapa nas

e Analisar as especificacdes dos procedimentos de soldadura e documentacéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgoes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura SER em ago
inoxidavel - angulo em chapa, nas
posicdes PF e PG, usando monopasse
e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura SER.

e Varidveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicidveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de

seguranca associados ao processo de

soldadura.

e Identificar a simbologia das

instalagbes, equipamentos e medidas

de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes

e Plano de manutencdo do e Executar soldadura de angulo, junta
equipamento. T, t>3 na posigéo PF.

e Equipamentos de protegdo e Executar soldadura de angulo, junta
individual (EPI) e coletiva (EPC). T, t>3 na posigao PG.

e Normas de seguranga e saude no e Controlar visualmente as pecgas
trabalho. soldadas.

e Normas de protecdao ambiental. e Aplicar procedimentos de

manutengdo preventiva.

e Normas da qualidade
e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura SER em aco inoxidavel - 4ngulo em chapa nas posi¢coes PF e PG
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.
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Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posigdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03012

Montar e executar soldadura SER em aco inoxidavel - angulo em chapa na

posicdo PD e angulo em chapa/tubo nas posicdes PB e PD

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura SER em ago
inoxidavel - dngulo em chapa na
posicdo PD e angulo em chapa-tubo
nas posigdes PB e PD, usando
monopasse e multipasse.

e Parametrizar o equipamento de
soldadura SER.

e Variaveis do processo.

e Inspegdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das

instalagbes, equipamentos e medidas

de prevengdo do risco de acidentes.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos

Aptidoes

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protecdao ambiental.

e Normas da qualidade.

Critérios de Desempenho

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura de angulo em
chapa, junta T, com t>8 na posigcao
PD.

e Executar soldadura de angulo em
chapa/tubo, com t>3 e D=40 na
posigao PB.

e Executar soldadura de angulo em
chapa/tubo, com t>3 e D>=40 na
posicao PD.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

ANCEP

AGENCIA NACIONAL\

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Montar e executar soldadura SER em aco inoxidavel - angulo em chapa na posicdao PD e 4ngulo em chapa/tubo nas

posicoes PB e PD

e Adequando os consumiveis e o processo.

e Garantindo a regulacdo das varidaveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW

aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.
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Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: I1SO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posigdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03013

Montar e executar soldadura SER em acgo inoxidavel - angulo em chapa na

posicao PD e angulo em chapa/tubo na posicdo PH

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura SER em ago
inoxidavel - dngulo em chapa na
posicdo PD e angulo em chapa-tubo
na posicdao PH, usando monopasse e
multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.
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Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Parametrizar o equipamento de e Determinar a sequéncia das e Cooperacdao em equipa.
soldadura SER. operagoes.

e Respeito pelas regras e normas

e Varidveis do processo. e Estimar tempos de produgdo. definidas.
e Inspecgdo visual. e Caracterizar os procedimentos de

seguranca associados ao processo de

soldadura.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Identificar a simbologia das
e Normas de identificacdo de instalagbes, equipamentos e medidas
imperfeicdes, defeitos e critérios de de prevencgdao do risco de acidentes.
aceitagdo.

e Controlaro uso e o
e Plano de manutencdo do acondicionamento dos consumiveis.

equipamento.

e Executar soldadura de angulo em

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

chapa-tubo, com t>3 e D>150 na
posigcao PH.

e Executar soldadura de angulo em
chapa-tubo, com t>3 e 40<=D<=80

na posigao PD.
e Normas de protecdao ambiental.
e Controlar visualmente as pegas

soldadas.
e Normas da qualidade.

e Aplicar procedimentos de
manutencdao preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdao preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura SER em aco inoxidavel - angulo em chapa na posicao PD e 4ngulo em chapa/tubo na posi¢cao
PH

e Adequando os consumiveis e 0 processo.
e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.
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Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: I1SO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicoes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

uco3014

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - d&ngulo em chapa nas
posigdes PG

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentacéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgoes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF
processos 135, 136, 138.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.
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Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Controlar a técnica operatéria e Estimar os materiais e os recursos. e Empenho e persisténcia na
associada a soldadura MAG/FF em aco resolugdo de problemas.
inoxidavel - angulo em chapa, na
posicdo PG, usando monopasse e e Elaborar planos de trabalho.
multipasse. e Sentido de organizacgdo.
] o e Preparar as juntas a soldar.
e Equipamentos e acessorios (tochas, e Sentido critico.
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras). e Determinar a sequéncia das
operagoes. e Cooperacdao em equipa.
e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF. e Estimar tempos de produgdo. e Respeito pelas regras e normas
definidas.
e Varidveis do processo. e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Inspegdo visual.

L . . e Identificar a simbologia das
e Normas aplicaveis de simbologia. instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Normas de identificagdo de

imperfeigbes, defeitos e critérios de e Controlaro uso e o

aceitagao. acondicionamento dos consumiveis.

e Plano de manutencdo do e Executar soldadura de linhas de

equipamento. fusdo sobre chapas com espessura
ilimitada, na posicao PG, processo
135.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Executar soldadura de angulo, junta

i T, t>1 na posigdo PG, no processo
e Normas de seguranga e saude no 135.

trabalho.

N . e Executar soldadura de angulo, junta
e Normas de protegdo ambiental. de canto, t>1 na posicdo PG, no
processo 135 (ndo é requerida

) penetragdo total).
e Normas da qualidade.

e Executar soldadura de angulo, junta
T, t>1 na posicdo PG, nos processos
135, 136 e 138.

e Executar soldadura de angulo, junta
T, t>8 na posigdo PG, no processo
135.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Cumprir com o plano de
manutencdao preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessdrios (Tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - 4ngulo em chapa nas posi¢coes PG
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e Adequando os consumiveis e o processo.
e Garantindo a regulacgdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucgao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecéanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e numeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo inoxidavel - angulo em
chapa/tubo nas posicoes PB e PH
Pontos de crédito 4,5

UC03015

Realizacoes

e Analisar as especificagcdoes dos procedimentos de soldadura e documentagéao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.
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Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF
processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em ago
inoxidavel - angulo em chapa-tubo
nas posigdes PB e PH, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Variaveis do processo.

e Inspegao visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdao ambiental.

e Normas da qualidade

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgao.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura de angulo,
ligagdo chapa-tubo, com t>3, D >= 40
na posicao PB, processo 135.

e Executar soldadura de angulo,
ligagdo chapa-tubo, com t>3, D>=40
na posicdo PH, processos 135, 136 e
138.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - 4ngulo em chapa/tubo nas posicoes PB e PH
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulagdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - angulo em
chapa/tubo na posicao PD
Pontos de crédito 4,5

UC03016
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Realizacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF,
processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em ago
inoxidavel - dngulo em chapa-tubo
na posicdo PD, usando monopasse e
multipasse.

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Variaveis do processo.

e Inspegao visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdao ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura de angulo,
ligagdo chapa-tubo, com t>3, D >= 40
na posicao PD, nos processos 135,
136 e 138.

e Executar soldadura de angulo,
ligagdo chapa-tubo, com t>3, D >= 40
na posicao PD, chapa horizontal e
tubo a aproximadamente 600°.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo inoxidavel - 4ngulo em chapa/tubo na posi¢cdo PD
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
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materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UCco03017

chapa nas posicdes PA e PG

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura MAG/FF em ago Inoxidavel - topo a topo em

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF,
processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em ago
inoxidavel - topo a topo em chapa
nas posigdes PA e PG, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Variaveis do processo.

e Inspegdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencgdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura topo a topo de

chapa, com t>8, na posigcdo PA, nos

processos 135 (ss nb) e 136 (bs com
descarnagem).

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes
e Normas de seguranga e saude no e Executar soldadura topo a topo de
trabalho. chapa, com t>8, na posigdo PA, nos

processos 136 (ss nb) e 136 (bs com
descarnagem).
e Normas de protecdao ambiental.

e Executar soldadura topo a topo de
e Normas da qualidade. chapa, com t>8, na posigao PG, no
processo 135 (ss nb).

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo Inoxidavel - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA e PG
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protecao individual (EPI).
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e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes
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No caso da Aptidao “Executar soldadura topo a topo de chapa, com t>8, na posicdo PA, nos processos 136 (ss nb) e 136
(bs com descarnagem).”, para os fios fluxados, é sempre permitido ss mb. No 136, o passe de raiz pode ser realizado
com processo 138, fio tubular do tipo “metal cored”, e ss nb. Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos
processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947 Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de
soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1
Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de
Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03018

chapa na posicao PF

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - topo a topo em

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF,
processos 135/136.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em ago
inoxidavel - topo a topo em chapa
nas posigdes PA e PG, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgdo.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes

e Normas aplicaveis de simbologia. e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Normas de identificacdo de

imperfeicdes, defeitos e critérios de

aceitagdo. e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Plano de manutencdo do

equipamento.
e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Equipamentos de protegdo

individual (EPI) e coletiva (EPC).
e Executar soldadura topo a topo de
chapa, com t>8, na posigao PF, nos

e Normas de seguranga e saude no processos 135 (ss nb) e 136 (bs com
trabalho. descarnagem).
e Normas de protecdao ambiental. e Executar soldadura topo a topo de

chapa, com t>8, na posigao PF, nos
processos 136 (ss nb) e 136 (bs com
e Normas da qualidade. descarnagem).

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - topo a topo em chapa na posi¢cdo PF
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.
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Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

No caso da Aptidao “Executar soldadura topo a topo de chapa, com t>8, na posicdo PF, nos processos 136 (ss nb) e 136
(bs com descarnagem)”, para os fios fluxados, é sempre permitido ss mb. No 136, o passe de raiz pode ser realizado
com processo 138, fio tubular do tipo “metal cored”, e ss nb. Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos
processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947 Posigdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de
soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1
Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de
Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03019

chapa nas posicdes PE

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo inoxidavel - topo a topo em

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF,
processo 135/136.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em ago
inoxidavel - topo-a-topo em chapa
na posicdo PE, usando monopasse e
multipasse.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.
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Conhecimentos Aptidoes Atitudes

e Equipamentos e acessorios (tochas, e Elaborar planos de trabalho. e Sentido de organizacgdo.
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Preparar as juntas a soldar. e Sentido critico.

e Parametrizar o equipamento de

soldadura MAG/FF. e Determinar a sequéncia das e Cooperacdao em equipa.
operagoes.

e Varidveis do processo. e Respeito pelas regras e normas
e Estimar tempos de produgdo. definidas.

e Inspecdo visual.
e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de

e Normas aplicadveis de simbologia. soldadura.

e Normas de identificacdo de e Identificar a simbologia das
imperfeicdes, defeitos e critérios de instalagbes, equipamentos e medidas
aceitacdo. de prevencgdao do risco de acidentes.

e Plano de manutengdo do e Controlaro uso e o

equipamento. acondicionamento dos consumiveis.

e Equipamentos de protegdo e Executar soldadura topo-a-topo de
individual (EPI) e coletiva (EPC). chapa, com 1

e Normas de seguranga e saude no e Executar soldadura topo-a-topo de
trabalho. chapa, com t>5 na posicao PE, pelo

processo 136 (ss nb).

e Normas de protegdo ambiental.
e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Normas da qualidade.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - topo a topo em chapa nas posi¢coes PE
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulagdo das varidaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagdes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranca e salde no trabalho e de protecdo ambiental.
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Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecéanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protecdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

AGENCIA NACIONAL\

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL,

EP

LP.

No caso da Aptidao “Executar soldadura topo-a-topo de chapa, com t>5 na posicdo PE, pelo processo 136 (ss nb)” para
os fios fluxados, € sempre permitido ss mb. No 136, o passe de raiz pode ser realizado com processo 138, fio tubular
do tipo “metal cored”, e ss nb. Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros
de referéncia. ISO 6947 Posigdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusédo
(inclui simbolos e termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de
procedimentos de soldadura para materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte

1: Soldadura a arco.

UC03020

chapa na posigao PC

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo inoxidavel - topo a topo em

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgoes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF,
processos 135/136.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

REFERENCIAL DE COMPETENCIAS | Técnico/a de Soldadura - Nivel 4 | 16/12/2025

100 /221



CATALOGO
QUALIFICACOES

Conhecimentos

Aptidoes Atitudes

ANCEP
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e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura MAG/FF em aco
inoxidavel - topo-a-topo em chapa
na posicdao PC, usando monopasse e
multipasse.

e Equipamentos e acessdrios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Varidveis do processo.
e Inspecgdo visual.
e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protecdao ambiental.

e Normas da qualidade.

Critérios de Desempenho

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Autocontrolo.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Cooperacdao em equipa.

e Estimar tempos de producdo.

e Respeito pelas regras e normas

e Caracterizar os procedimentos de definidas.
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura topo-a-topo de
chapa, com t>5 na posigao PC, pelo

processo 135 (ss nb) e pelo processo
136 (ss nb).

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Montar e executar soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - topo a topo em chapa na posicao PC

e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assertividade.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW

aplicaveis.
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e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

No caso da Aptidao “Executar soldadura topo-a-topo de chapa, com t>5 na posicdo PC, pelo processo 135 (ss nb) e pelo
processo 136 (ss nb)” para os fios fluxados, é sempre permitido ss mb. No 136, o passe de raiz pode ser realizado com
processo 138, fio tubular do tipo "metal cored”, e ss nb. Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos
de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947 Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores,
soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e
qualificacdo de procedimentos de soldadura para materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura
(EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo inoxidavel - topo a topo de
uc03021 , o
tubagem por um s¢6 lado na posicao PA
Pontos de crédito 2,25

Realizagoes

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.
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Aptidoes

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF,
processos 135/136.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em aco
inoxidavel - topo-a-topo de tubagem
porum s6 lado, na posicdo PA,
usando monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Variaveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicadveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a Especificagdo do
Procedimento de Soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgao.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Utilizar equipamentos de protegao
individual.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura topo-a-topo de
tubagem, porum s6 lado, com t>3 e
D>=100 na posigao PA, pelos
processos 135, 136 e 138.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdao preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdao preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessdrios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - topo a topo de tubagem por um sé lado na posicao PA
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulagdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

No caso da Aptiddo “Executar soldadura topo-a-topo de tubagem, por um sé6 lado, com t>3 e D>=100 na posicdo PA,
pelos processos 135, 136 e 138" para os fios fluxados, é sempre permitido ss mb. No 136, o passe de raiz pode ser
realizado com processo 138, fio tubular do tipo “metal cored”, e ss nb. Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura
dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947 Posigdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo
de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1
Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de
Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF em aco inoxidavel - topo a topo de
UC03022 X L

tubagem por um sé lado nas posigoes PC e PH
Pontos de crédito 4,5
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Realizacoes

ANGREP
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e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF,
processos 135/136.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em ago
inoxidavel - junta topo-a-topo em
tubagem por um so6 lado, nas
posicdes PC e PH, usando monopasse
e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Varidveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeigdes, defeitos e critérios de
aceitacgdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo de tubagem, porum sé lado,
com t>3 e D=100 na posigdo PH,
pelos processos 135, 136 e 138.

e Executar soldadura em junta topo-

a-topo de tubagem, porum sé lado,

com t>3 e D=40 na posigao PC, pelos
processos 135, 136 e 138.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Critérios de Desempenho

Aptidoes

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Montar e executar soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - topo a topo de tubagem por um sé lado nas posi¢cées PC e PH

e Adequando os consumiveis e o processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW

aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

No caso da Aptiddo “Executar soldadura em junta topo-a-topo de tubagem, porum s6 lado, com t>3 e D=100 na
posicdo PH, pelos processos 135, 136 e 138", e da Aptiddo “Executar soldadura em junta topo-a-topo de tubagem, por
um s6 lado, com t>3 e D=40 na posigdo PC, pelos processos 135, 136 e 138", para os fios fluxados, é sempre permitido
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ss mb. No 136, o passe de raiz pode ser realizado com processo 138, fio tubular do tipo “metal cored”, e ss nb.
Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03023

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo inoxidavel - topo a topo de
tubagem por um sé lado na posicao H-L045

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF,
processos 135/136.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em ago
inoxidavel - topo-a-topo em tubagem
porum s6 lado, na posicdo H-L045,
usando monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Variaveis do processo.

e Inspegdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos

Aptidoes

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protecdao ambiental.

e Normas da qualidade.

Critérios de Desempenho

e Executar soldadura topo-a-topo de
tubagem, porum sé lado, com t>3 e
D=100 na posicdo H-L045, pelos
processos 135, 136 e 138.

e Executar soldadura topo-a-topo de
tubagem, porum sé lado, com t>3 e
D=40 na posigdo PC, pelos processos
135, 136 e 138.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Montar e executar soldadura MAG/FF em ago inoxidavel - topo a topo de tubagem por um sé lado na posi¢cdo H-L045

e Adequando os consumiveis e o processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW

aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protecdo individual (EPI).
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e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

No caso da Aptiddao “Executar soldadura topo-a-topo de tubagem, por um sé lado, com t>3 e D=100 na posigdo H-L045,
pelos processos 135, 136 e 138", e da Aptidao “Executar soldadura topo-a-topo de tubagem, porum sé lado, com t>3 e
D=40 na posigdo PC, pelos processos 135, 136 e 138" para os fios fluxados, é sempre permitido ss mb. No 136, o
passe de raiz pode ser realizado com processo 138, fio tubular do tipo “metal cored”, e ss nb. Referéncias normativas:
ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947 Posigoes de soldadura. ISO
9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos abreviados, detalhes da
soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para materiais metalicos -
Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UCc03024

posicdes PA, PB e PC

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

Montar e executar soldadura TIG em ago carbono- angulo em chapa nas

e Analisar as especificagdes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura TIG em ago
carbono - angulo em chapa nas
posicdes PA, PB e PC, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes

e Normas aplicaveis de simbologia. e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Normas de identificacdo de

imperfeicdes, defeitos e critérios de

aceitagdo. e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Plano de manutencdo do

equipamento.
e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Equipamentos de protegdo

individual (EPI) e coletiva (EPC).
e Executar linhas de fusdo sobre
chapas com espessura ilimitada nas

e Normas de seguranga e saude no posicbes PA e PC.

trabalho.

e Executar soldadura de angulo, junta
e Normas de protecdao ambiental. T, com t>1 na posicdao PA.

e Normas da qualidade. e Executar soldadura de angulo, junta
T, com t>1 na posicdao PB.

e Executar soldadura de angulo, junta
de canto exterior, com t>1 nas
posicdoes PA e PC com penetragao
total.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdao preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdao preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG em aco carbono- @ngulo em chapa nas posi¢coes PA, PB e PC
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.
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Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posigdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03025

posicdes PD e PF

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura TIG em ago carbono - angulo em chapa nas

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no ambito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.
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Atitudes

e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura TIG em ago
carbono - angulo em chapa nas
posicdes PD e PF, usando monopasse
e multipasse.

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Variaveis do processo.
e Inspecdo visual.
e Normas aplicadveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

Critérios de Desempenho

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar linhas de fusdo sobre
chapas com espessura ilimitada na
posicao PF.

e Executar soldadura de angulo, junta
T, com t>1 na posicdo PF.

e Executar soldadura de angulo, junta
T, com t>1 na posigdo PD.

e Executar soldadura de angulo, junta
de canto exterior, com t>1 na posigdo
PF com penetragao total.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Montar e executar soldadura TIG em aco carbono — d4ngulo em chapa nas posi¢coes PD e PF

Adequando os consumiveis e 0 processo.
Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

Assegurando a execugdo de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagdes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
Assegurando a execugdo do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

Respeitando as normas de seguranca e saude no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

Indlstria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

Manuais do processo e equipamentos.

Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.
Normas aplicaveis.

Equipamentos de protecdo individual (EPI).

Equipamentos de protecdo coletivo (EPC).

Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura TIG em aco inoxidavel — angulo em chapa nas

Sz posicdes PA, PB e PC

Pontos de crédito 4,5

Realizagoes

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

1137221
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Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatdria
associada & soldadura TIG em aco
inoxidavel - angulo em chapa nas
posicoes PA, PB e PC, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Variaveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicadveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgao.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar linhas de fusdo sobre
chapas com espessura ilimitada nas
posicdes PA e PC.

e Executar soldadura de angulo, junta
T, com t>1 na posicao PA.

e Executar soldadura de angulo, junta
T, com t>1 na posicao PB.

e Executar soldadura de angulo, junta
de canto exterior, com t>1 nas
posigdes PA e PC com penetragao
total.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungbes

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG em aco inoxiddvel — 4ngulo em chapa nas posi¢coes PA, PB e PC
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura TIG em ago inoxidavel — angulo em chapa nas
uC03027 o
posigcoes PD e PF
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Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

ANCEP

AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentacgéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagoes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura TIG em ago
inoxidavel - angulo em chapa nas
posicdes PD e PF, usando monopasse
e multipasse.

e Equipamentos e acessdrios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e salude no
trabalho.

e Normas de protegdao ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentacgdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e 0s recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevencgdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar linhas de fusdo sobre
chapas com espessura ilimitada na
posigcao PF.

e Executar soldadura de angulo, junta
T, com t>1 na posigdo PF.

e Executar soldadura de angulo, junta
T, com t>1 na posigdo PD.

e Responsabilidade pelas suas acoes.

e Autonomia no @mbito das suas
funcdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Executar soldadura de angulo, junta
de canto exterior, com t>1 na posigdo
PF com penetragdo total.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG em aco inoxidavel — 4ngulo em chapa nas posi¢coes PD e PF
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulagdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.
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Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UCo03028

nas posigdes PB e PD

Pontos de crédito 4,5

Realizagoes

Montar e executar soldadura TIG em acgo inoxidavel —angulo em chapa/tubo

e Analisar as especificacdes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgoes no posto de trabalho e de fabrico.

¢ Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura TIG em ago
inoxidavel - @ngulo em chapa/tubo
nas posigdes PB e PD, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Varidveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de

seguranga associados ao processo de

soldadura.

e Identificar a simbologia das

instalagbes, equipamentos e medidas

de prevengdo do risco de acidentes.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes

e Plano de manutencdo do e Controlar o uso e o
equipamento. acondicionamento dos consumiveis.
e Equipamentos de protegdo e Executar soldadura de angulo,
individual (EPI) e coletiva (EPC). ligagdo chapa-tubo, com t>1 e

40=D=80 na posicdo PB.

e Normas de seguranga e saude no

trabalho. e Executar soldadura de angulo,
ligagdo chapa-tubo, com t>1 e
40=D=80 na posicao PD.

e Normas de protecdao ambiental.

e Controlar visualmente as pecgas
e Normas da qualidade. soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG em aco inoxidavel —-angulo em chapa/tubo nas posicoes PB e PD
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos
e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.
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e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegao individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANCEP

AGENCIA NACIONAL\

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03029

na posicdao PH

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

Montar e executar soldadura TIG em aco inoxidavel — angulo em chapa/tubo

P

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura TIG em ago
inoxidavel - angulo em chapa/tubo na
posicdo PH, usando monopasse e
multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgdo.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes

e Normas aplicaveis de simbologia. e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Normas de identificacdo de

imperfeicdes, defeitos e critérios de

aceitagdo. e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Plano de manutencdo do

equipamento.
e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Equipamentos de protegdo

individual (EPI) e coletiva (EPC).
e Executar soldadura de angulo,
ligagdo chapa-tubo, com t>1 e

e Normas de seguranga e saude no 40=D=80 na posigdo PH.

trabalho.

e Controlar visualmente as pegas
e Normas de protecdao ambiental. soldadas.

e Normas da qualidade. e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG em aco inoxidavel — angulo em chapa/tubo na posicao PH
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

1217221
REFERENCIAL DE COMPETENCIAS | Técnico/a de Soldadura - Nivel 4 | 16/12/2025



« CATALOGO
e NACIONAL DE
® QUALIFICACOES

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e niumeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03030 PG

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

Montar e executar soldadura MIG-Al - angulo em chapa nas posicdes PA, PB e

e Analisar as especificagdes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MIG,
processo 131.

e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura MIG em
aluminio - angulo em chapa nas
posicdes PA, PB e PG, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MIG.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.
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Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Varidveis do processo. e Estimar tempos de produgédo. e Respeito pelas regras e normas
definidas.
e Inspecgdo visual. e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de
soldadura.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Identificar a simbologia das

e Normas de identificacdo de instalagbes, equipamentos e medidas
imperfeicdes, defeitos e critérios de de prevencgdao do risco de acidentes.
aceitagdo.

e Controlaro uso e o
e Plano de manutencdo do acondicionamento dos consumiveis.
equipamento.

e Executar linhas de fusdo sobre

e Equipamentos de protegdo chapas com espessura ilimitada nas
individual (EPI) e coletiva (EPC). posicdes PA e PG.

e Normas de seguranga e saude no e Executar soldadura de angulo, junta
trabalho. T, com t>3 na posigdo PA.

e Normas de protecdao ambiental. e Executar soldadura de angulo, junta

T, com t>3 na posigdo PB.

e Normas da qualidade.
e Executar soldadura de angulo, junta
T, com t>3 na posigdo PG.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MIG-Al - 4ngulo em chapa nas posicées PA, PB e PG
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.
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Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MIG-Al e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia ISO 6947
Posicdes de soldadura ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura) ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco

UC03031 PE

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura MIG-Al - angulo em chapa nas posicdes PG, PB e

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentacéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgoes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MIG,
processo 131.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.
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Aptidoes

ANCEP

AGENCIA NACIONAL\
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ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Atitudes

e Controlar a técnica operatéria
associada & soldadura MIG em
aluminio - angulo em chapa nas
posicdes PG, PB e PF usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessdrios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MIG.

e Varidveis do processo.
e Inspecgdo visual.
e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protecdao ambiental.

e Normas da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MIG-Al - 4ngulo em chapa nas posi¢cées PG, PB e PF

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura de angulo, junta
de canto exterior, com t>3 na posigdo
PG.

e Executar soldadura de angulo, junta
T, com t>8 na posicao PB.

e Executar soldadura de angulo, junta
T, com t>8 na posicdo PG.

e Executar soldadura de angulo, junta
T, com t>8 na posicdo PF.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdao preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessdrios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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e Adequando os consumiveis e o processo.
e Garantindo a regulacgdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucgao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecéanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MIG-Al e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e numeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura MIG-Al - dngulo em chapa na posicdo PD e
UC03032 A .
angulo chapa/tubo na posicao PB
Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

e Analisar as especificagcdoes dos procedimentos de soldadura e documentagéao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.
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Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MIG,
processo 131.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MIG em
aluminio - dngulo em chapa na
posicdo PD e angulo chapa-tubo na
posicdo PB, usando monopasse e
multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MIG.

e Varidveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeigdes, defeitos e critérios de
aceitacgdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgao.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura de dngulo em
chapa, junta T, com t>8 na posigcao
PD.

e Executar soldadura de angulo em
chapa-tubo, com t>3 e D = 60 na
posigao PB.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdao preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdao preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessdrios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MIG-Al — 4ngulo em chapa na posicao PD e d4ngulo chapa/tubo na posi¢do PB
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulagdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MIG-Al e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura MIG-Al - dngulo em chapa/tubo nas posicdes PH
e PD
Pontos de crédito 4,5

UC03033
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Realizacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MIG,
processo 131.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MIG em
aluminio - dngulo em chapa-tubo nas
posigdes PH e PD, usando monopasse
e multipasse.

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MIG.

e Variaveis do processo.

e Inspegao visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdao ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura de angulo em
chapa-tubo, com t>3 e D = 60 na
posigao PH.

e Executar soldadura de dngulo em
chapa-tubo, com t>3 e D = 60 na
posicao PD.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao

ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MIG-Al - 4ngulo em chapa/tubo nas posicoes PH e PD

e Adequando os consumiveis e o processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW

aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MIG-Al e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e niumeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para

materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.
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UC03034 PC e PF

Pontos de crédito 4,5

Realizagoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Montar e executar soldadura TIG-Al - angulo em chapa nas posigdes PA, PB,

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura TIG em
aluminio - angulo em chapa nas
posicdes PA, PB, PC e PF, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Variaveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicadveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar linhas de fusdo sobre
chapas com espessura ilimitada nas
posicoes PA, PC e PF.

e Executar soldadura de angulo, junta
T, com t>1 na posicdao PA.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no ambito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

¢ Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes

e Normas da qualidade. e Executar soldadura de angulo, junta
T, com t>1 na posigdo PB.

e Executar soldadura de angulo, junta
T, com t>1 na posigdo PF.

e Executar soldadura de angulo, junta
de canto exterior, com t>1 nas
posicdoes PA, PC e PF com penetragao
total.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG-Al - 4ngulo em chapa nas posicées PA, PB, PC e PF
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos
e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG-Al e consumiveis do processo.
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e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegao individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03035

chapa/tubo nas posicdes PD, PB e PH

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura TIG-Al - angulo em chapa posicdo PD e

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MIG em
aluminio - dngulo em chapa na
posicdo PD e angulo chapa-tubo nas
posigdes PB, PD e PH, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Varidveis do processo.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgdo.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes

e Inspecdo visual. e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Normas aplicadveis de simbologia.

e Identificar a simbologia das

e Normas de identificacdo de instalagbes, equipamentos e medidas
imperfeicdes, defeitos e critérios de de prevengdo do risco de acidentes.
aceitacdo.

e Controlar o uso e o
e Plano de manutengdo do acondicionamento dos consumiveis.
equipamento.

e Executar soldadura de angulo em

e Equipamentos de protegdo chapa, junta T, com t>1 na posigcao

individual (EPI) e coletiva (EPC). PD.

e Normas de seguranga e saude no e Executar soldadura de angulo em

trabalho. chapa-tubo, com t>1 e 40=D= 80 na
posicao PB.

e Normas de protegdo ambiental.
e Executar soldadura de angulo em
chapa-tubo, com t>1 e 40=D= 80 na
e Normas da qualidade. posigao PD.

e Executar soldadura de angulo em
chapa-tubo, com t>1 e 40=D= 80 na
posigcao PH.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG-Al - 4ngulo em chapa posi¢cdo PD e chapa/tubo nas posicées PD, PB e PH
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.
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Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG-Al e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicoes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03036

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

Montar e executar soldadura SER - dngulo em chapa nas posicdes PB e PG em
acos Inoxidaveis austeniticos

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentacéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgoes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.
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Atitudes

e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura SER em ago
inoxidavel austenitico - angulo em
chapa, nas posigdes PB e PG, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessdrios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura SER.

e Varidveis do processo.
e Inspecgdo visual.
e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protecdao ambiental.

e Normas da qualidade.

Critérios de Desempenho

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura de angulo, junta
de canto exterior, com t=3 na posigdo
PB.

e Executar soldadura de angulo, junta
em T, com 6=t=13 na posicao PB.

e Executar soldadura de angulo, junta
em T, com 6=t=13 na posicdo PG.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdao preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.

Montar e executar soldadura SER - 4ngulo em chapa nas posicoes PB e PG em acos Inoxidaveis austeniticos

e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.
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e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagdes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranca e salde no trabalho e de protecdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: I1SO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicoes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura SER - angulo em chapa na posicao PF e topo a
uCco3037 -
topo em chapa na posigao PA
Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentacéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgoes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.
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Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura SER em ago-
ao-carbono sem liga - junta de
angulo em chapa, na posicdo PF e
junta topo-a-topo na posicao PA,
usando monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura SER.

e Variaveis do processo.

e Inspegao visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdao ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgao.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta de
angulo, com t>8 na posicdo PF.

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com t>8 na posigdo PA, bs
com descarnagem.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura SER - 4ngulo em chapa na posi¢cado PF e topo a topo em chapa na posi¢dao PA
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulagdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF em acgo carbono - topo a topo de
tubagem por um sé lado na posicao H-L045
Pontos de crédito 4,5

UC03038
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e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF,
processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em ago
inoxidavel - topo a topo em chapa
nas posigdes PA e PG, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Variaveis do processo.

e Inspegao visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdao ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura topo a topo de
tubagem, com t>3 e D=100, na
posicao H-L045, nos processos 135,
136 e 138.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutencdo preventiva.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF em ago carbono - topo a topo de tubagem por um sé lado na posicdo H-L045
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

No caso da Aptidao “Executar soldadura topo a topo de tubagem, com t>3 e D=100, na posigdo H-L045, nos processos
135, 136 e 138", para o fio fluxado 136, o passe de raiz pode ser realizado com processo 138, fio tubular do tipo "metal
cored”. Referéncias normativas: 1SO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nUmeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.
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topo a topo na posigao PE

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes
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Montar e executar soldadura SER - angulo em “T” em chapa na posicdo PF e

e Analisar as especificagcdoes dos procedimentos de soldadura e documentagéao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura SER em ago
inoxidavel - junta topo a topo em
chapa nas posigdes PA e PG, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessdrios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura SER.

e Variaveis do processo.

e Inspecgao visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Interpretar a documentacgdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e 0s recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta de
angulo em T, em chapa, com t>8, na
posicao PF.

e Executar soldadura em junta topo a
topo, em chapa, com t>3, na posigao
PE (ss nb).

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no ambito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes
e Normas de protecdao ambiental. e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Normas da qualidade.
e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura SER - 4ngulo em “"T” em chapa na posicdo PF e topo a topo na posi¢cdo PE
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

143 /221
REFERENCIAL DE COMPETENCIAS | Técnico/a de Soldadura - Nivel 4 | 16/12/2025



CATALOGO
QUALIFICACOES

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

uco03040

topo na posicao PC

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura SER - angulo em “T” na posicao PB e topo a

e Analisar as especificagcdes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Controlar a técnica operatéria

associada a soldadura SER em chapa
de ago ao carbono - dngulo em T na
posicdo PB e topo a topo na posigdo

PC, usando monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura SER.

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Normas aplicdveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes

e Equipamentos de protegdo e Executar soldadura topo a topo, em

individual (EPI) e coletiva (EPC). chapa, com t>3, na posigao PC (ss
nb).

e Normas de seguranga e saude no

trabalho. e Executar soldadura de angulo em T,
em chapa, com chanfro duplo em
“meio V" (K) com t>8, na posigao PB.

e Normas de protecdao ambiental.

e Controlar visualmente as pecgas
e Normas da qualidade. soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura SER - 4ngulo em “"T” na posi¢cao PB e topo a topo na posi¢do PC
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).
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e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicoes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03041 e PG

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posicdes PA

e Analisar as especificacdes dos procedimentos de soldadura e documentacéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgoes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF,
processos 135, 136.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em aco
ao carbono - topo a topo em chapa
nas posigdes PA e PG, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Varidveis do processo.

e Inspegao visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

¢ Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes

e Normas de identificacdo de e Identificar a simbologia das
imperfeicdes, defeitos e critérios de instalagbes, equipamentos e medidas
aceitacdo. de prevencgdao do risco de acidentes.

e Plano de manutengdo do e Controlaro uso e o

equipamento. acondicionamento dos consumiveis.

e Equipamentos de protegdo e Executar soldadura topo a topo de
individual (EPI) e coletiva (EPC). chapa, com t>1 na posicdo PA, nos

processos 135 e 136 (ss nb).

e Normas de seguranga e saude no

trabalho. e Executar soldadura topo a topo de
chapa, com t>1 na posigdao PG, no
processo 135 (ss nb).

e Normas de protegdo ambiental.

e Controlar visualmente as pegas
e Normas da qualidade. soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA e PG
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

147 /221
REFERENCIAL DE COMPETENCIAS | Técnico/a de Soldadura - Nivel 4 | 16/12/2025



ACIONA E
: .
QUALIFICACOES AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICAGCAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, P

CcQ:ii ANCQYEP

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e niumeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posicdes PA,
Uco03042
PG e PF
Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

e Analisar as especificagdes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.
o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos Aptidoes Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho e Interpretar a documentagdo técnica. e Responsabilidade pelas suas agdes.
técnico, especificacdo do

procedimento de soldadura (EPS),

certificado de fabrico de materiais de e Interpretar a especificagdo do e Autonomia no é@mbito das suas
base, certificado de fabrico de procedimento de soldadura (EPS). fungdes.

materiais de adigdo.

e Identificar as necessidades de e Proatividade.
e Consumiveis de soldadura MAG/FF, materiais e equipamentos.
processos 135, 136, 138.
e Assertividade.
e Selecionar as ferramentas, os

e Controlar a técnica operatdria equipamentos e consumiveis.

associada a soldadura MAG/FF em aco e Autocontrolo.

ao carbono - topo a topo em chapa

nas posigdes PA, PG e PF, usando e Estimar os materiais e 0s recursos.

monopasse e multipasse. e Empenho e persisténcia na

resolugdo de problemas.
e Elaborar planos de trabalho.
e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos, e Sentido de organizagao.
rebarbadoras). e Preparar as juntas a soldar.

e Sentido critico.
e Parametrizar o equipamento de ¢ Determinar a sequéncia das
soldadura MAG/FF. operagoes.
e Cooperagdo em equipa.
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Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Varidveis do processo. e Estimar tempos de produgédo. e Respeito pelas regras e normas
definidas.
e Inspecgdo visual. e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de
soldadura.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Identificar a simbologia das

e Normas de identificacdo de instalagbes, equipamentos e medidas
imperfeicdes, defeitos e critérios de de prevencgdao do risco de acidentes.
aceitagdo.

e Controlaro uso e o
e Plano de manutencdo do acondicionamento dos consumiveis.
equipamento.

e Executar soldadura topo a topo de
e Equipamentos de protegdo chapa, com t>8 na posigdao PA, no
individual (EPI) e coletiva (EPC). processo 135 (ss nb) e processo 136
(bs com descarnagem) ou processo
136 (ss nb) e processo 136 (bs com
e Normas de seguranga e saude no descarnagem).
trabalho.

e Executar soldadura topo a topo de
e Normas de protecdao ambiental. chapa, com t>8 na posicdao PG, no
processo 135 (ss nb).

e Normas da qualidade.
e Executar soldadura topo a topo de
chapa, com t>8 na posigdao PF, no
processo 135 (ss nb) e processo 136
(bs com descarnagem) ou processo
136 (ss nb) e processo 136 (bs com
descarnagem).

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA, PG e PF
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidaveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.

149 /221
REFERENCIAL DE COMPETENCIAS | Técnico/a de Soldadura - Nivel 4 | 16/12/2025



: A
QUALIFICACOES AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |P

CQ ANQEP

e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranca e salde no trabalho e de protecdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

No caso da Aptidao “Executar soldadura topo a topo de chapa, com t>8 na posigdo PA, no processo 135 (ss nb) e
processo 136 (bs com descarnagem) ou processo 136 (ss nb) e processo 136 (bs com descarnagem)”, e da Aptiddo
“Executar soldadura topo a topo de chapa, com t>8 na posigdo PF, no processo 135 (ss nb) e processo 136 (bs com
descarnagem) ou processo 136 (ss nb) e processo 136 (bs com descarnagem)”, para os fios fluxados, € sempre
permitido ss mb. No 136, o passe de raiz pode ser realizado com processo 138, fio tubular do tipo "metal cored”, e ss
nb. Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e niumeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posicdes PE
UCco03043 e PC

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

e Analisar as especificagcdoes dos procedimentos de soldadura e documentagéao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.
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Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF,
processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatdria

associada a soldadura MAG/FF em aco

ao carbono - topo a topo em chapa
nas posigdoes PE e PC, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Varidveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeigdes, defeitos e critérios de
aceitacgdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgao.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura topo a topo de
chapa, com t>1 na posicdo PE, no
processo 135 (ss nb).

e Executar soldadura topo a topo de
chapa, com t>5 na posigdao PE, no
processo 136 (ss nb).

e Executar soldadura topo a topo de
chapa, com t>5 na posicdo PC, no
processo 135 (ss nb) e processo 136
(ss nb).

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdao preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdao preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessdrios.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo em chapa nas posi¢coes PE e PC
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

No caso da Aptidao “Executar soldadura topo a topo de chapa, com t>5 na posigdo PE, no processo 136 (ss nb)” e da
Aptiddo “Executar soldadura topo a topo de chapa, com t>5 na posigdo PC, no processo 135 (ss nb) e processo 136 (ss
nb)”, para os fios fluxados, é sempre permitido ss mb. No 136, o passe de raiz pode ser realizado com processo 138,
fio tubular do tipo “metal cored”, e ss nb. Referéncias normativas: 1ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e
numeros de referéncia. ISO 6947 Posigdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por
fusdo (inclui simbolos e termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de
procedimentos de soldadura para materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte
1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF - dngulo em “T” em chapa nas posicoes
PB, PD e PF
Pontos de crédito 4,5

uC03044
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ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF,
processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em
chapa de ago ao carbono, juntaem T
de penetragdo total, nas posigdes PB,
PD e PF, usando monopasse e
multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Varidveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeigdes, defeitos e critérios de
aceitacgdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura de chapa, junta
de angulo em T, chanfro simples em
“meio V" (bisel Gnico), com t>5 na
posicao PB, nos processos 135 e 136
(bs com descarnagem).

e Executar soldadura de chapa, junta
de angulo em T, chanfro simples em
“meio V” (bisel Gnico), com t>5 na
posigao PD, nos processos 135 e 136
(ss nb).

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Executar soldadura de chapa, junta
de angulo em T, chanfro simples em
“meio V" (bisel Unico), com t>5 na
posicao PF, nos processos 135 e 136
(ss nb).

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF - dngulo em "T” em chapa nas posicoes PB, PD e PF
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulagdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.
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No caso da Aptidao “Executar soldadura de chapa, junta de angulo em T, chanfro simples em “meio V” (bisel Unico), com
t>5 na posicdo PD, nos processos 135 e 136 (ss nb)”, e da Aptiddo “Executar soldadura de chapa, junta de dangulo em T,
chanfro simples em “meio V” (bisel Unico), com t>5 na posicdao PF, nos processos 135 e 136 (ss nb)”, e da Aptidao
“Executar soldadura de chapa, junta de dngulo em T, chanfro simples em “meio V" (bisel Unico), com t>5 na posigdo PF,
nos processos 135 e 136 (ss nb)”, para os fios fluxados, é sempre permitido ss mb. No 136, o passe de raiz pode ser
realizado com processo 138, fio tubular do tipo “metal cored”, e ss nb. Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura
dos processos de soldadura e niumeros de referéncia. ISO 6947 Posigées de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdao
de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1
Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de
Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

uCc03045

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posicdes PA e PF

e Analisar as especificagcoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura TIG em chapa
de ago carbono - junta topo a topo
nas posigdes PA e PF, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Variaveis do processo.

e Inspegao visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagdo.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos

Aptidoes

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

Critérios de Desempenho

e Identificar a simbologia das

instalagbes, equipamentos e medidas

de prevencgdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>1 na posicdo PA (ss nb).

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>5 na posicdo PA (ss nb).

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>1 na posicdo PF (ss nb).

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>5 na posicdo PF (ss nb).

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias

simples nos equipamentos mecanicos

simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA e PF

e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

ANCEP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

e Assegurando a execucgao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW

aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecéanica leve e pesada.
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Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e niumeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03046 PE

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posicdes PC e

e Analisar as especificagcées dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

¢ Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura TIG em chapa
de aco carbono - junta topo a topo
nas posigdes PC e PE, usando
monopasse e multipasse.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.
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Atitudes

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Variaveis do processo.
e Inspecdo visual.
e Normas aplicadveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

Critérios de Desempenho

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>1 na posigdo PC (ss nb).

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>5 na posigdo PC (ss nb).

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>1 na posigdo PE (ss nb).

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>5 na posigdo PE (ss nb).

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posi¢coes PC e PE

e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW

aplicaveis.
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e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.

e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e niumeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

uco3047 PC e PF.

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura TIG-AI - topo a topo em chapa nas posicoes PA,

e Analisar as especificagdes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

¢ Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.
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QUALIFICACOES

Conhecimentos Aptidoes Atitudes

e Identificar as necessidades de e Proatividade.

materiais e equipamentos.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Assertividade.
e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura TIG em chapas
de aluminio dos dois lados - junta
topo a topo nas posigdes PA, PC e PF,
usando monopasse e multipasse.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.
e Autocontrolo.

e Estimar os materiais e os recursos.
e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.
e Equipamentos e acessdrios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Elaborar planos de trabalho.

e Sentido de organizagao.
e Preparar as juntas a soldar.
e Parametrizar o equipamento de e Sentido critico.
soldadura TIG. e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Cooperagdo em equipa.
e Varidveis do processo.

e Estimar tempos de producdo.

e Respeito pelas regras e normas

e Inspecgdo visual. definidas.
e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de

e Normas aplicaveis de simbologia. soldadura.

e Normas de identificagdo de e Identificar a simbologia das

imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

instalacbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t=3 na posicdo PA (bs sem

descarnagem).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho. e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>6 na posicdo PA (bs sem
descarnagem).

e Normas de protecdao ambiental.

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t=3 na posicdo PC (bs sem
descarnagem).

e Normas da qualidade.

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>6 na posicdo PF (bs sem
descarnagem).

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.
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Aptidoes

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG-AI - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA, PC e PF.
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura TIG-AI - topo a topo em chapa nas posigdes PA,
PC, PE e PF
Pontos de crédito 4,5

uCc03048
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e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura TIG em chapas
de aluminio sé de um lado - junta
topo a topo nas posigdes PA, PC, PE e
PF, usando monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Variaveis do processo.

e Inspegao visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdao ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t=3 na posicdo PA (ss nb).

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>6 na posigdo PC (ss nb).

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>1 na posicdo PE (ss nb).

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t=3 na posicdo PF (ss nb).

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG-AI - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA, PC, PE e PF
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes
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Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

uCco03049 PB e PD

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

Montar e executar soldadura TIG em ago carbono - chapa/tubo nas posicdes

e Analisar as especificagcdes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura TIG em ago
carbono - angulo em chapa/tubo nas
posicdes PB e PD, usando monopasse
e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Normas aplicdveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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CcQ:ii ANCQYEP

Conhecimentos Aptidoes
e Equipamentos de protegdo e Executar soldadura de angulo,
individual (EPI) e coletiva (EPC). ligagdo chapa-tubo, com t>1 e

40=D=80 na posicdo PB.

e Normas de seguranga e saude no

trabalho. e Executar soldadura de angulo,
ligagdo chapa-tubo, com t>1 e
40=D=80 na posicao PD.

e Normas de protecdao ambiental.

e Controlar visualmente as pecgas
e Normas da qualidade. soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG em aco carbono - chapa/tubo nas posicées PB e PD
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).
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e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicoes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03050

Pontos de crédito 2,25

Realizagoes

Montar e executar soldadura TIG em ago carbono - chapa/tubo na posicao PH

e Analisar as especificacdes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

¢ Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura TIG em ago
carbono - dngulo em chapa/tubo na
posicdo PH, usando monopasse e
multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Varidveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes

e Normas de identificacdo de e Identificar a simbologia das
imperfeicdes, defeitos e critérios de instalagbes, equipamentos e medidas
aceitacdo. de prevencgdao do risco de acidentes.

e Plano de manutengdo do e Controlaro uso e o

equipamento. acondicionamento dos consumiveis.

e Equipamentos de protegao e Executar soldadura de angulo,
individual (EPI) e coletiva (EPC). ligagdo chapa-tubo, com t>1 e

40=D=80 na posigdo PH.

e Normas de seguranga e saude no

trabalho. e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Normas de protegdo ambiental.
e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Normas da qualidade.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG em aco carbono - chapa/tubo na posicao PH
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos
e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.
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e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegao individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03051 e PF

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura MIG-AI - topo a topo em chapa nas posicdes PA

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MIG,
processo 131.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MIG em
aluminio - topo a topo em chapas, de
um so6 lado com junta de suporte nas
posicdes PA e PF, usando monopasse
e multipasse.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MIG em
aluminio - topo a topo em chapas,
dos dois lados com ou sem abertura
de raiz, nas posigdes PA e PF, usando
monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgdo.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes

e Parametrizar o equipamento de e Caracterizar os procedimentos de

soldadura MIG. seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Varidveis do processo.
e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
e Inspecgdo visual. de prevengdo do risco de acidentes.

e Normas aplicaveis de simbologia. e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Normas de identificacdo de

imperfeicdes, defeitos e critérios de e Executar soldadura topo a topo de

aceitagdo. chapas, com t>6 na posicao PA (ss
mb).

e Plano de manutencdo do

equipamento. e Executar soldadura topo a topo de
chapas, com t>6 na posicdo PF (ss
mb).

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).
e Executar soldadura topo a topo de
chapas, com t>6 na posigdo PA (bs
e Normas de seguranga e saude no com ou sem descarnagem).
trabalho.

e Executar soldadura topo a topo de
e Normas de protecdao ambiental. chapas, com t>6 na posicao PF (bs
com ou sem descarnagem).

e Normas da qualidade.
e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MIG-AI - topo a topo em chapa nas posi¢cées PA e PF
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.
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Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MIG e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicoes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03052

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura MIG-Al - topo a topo em chapa nas posigdes PE
e PC e de angulo em “T” nas posicoes PB, PD e PF

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentacéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgoes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MIG,
processo 131.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.
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Conhecimentos

Aptidoes

ANCEP

AGENCIA NACIONAL\

PARA A QUALIFICACAO E O

ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Atitudes

e Controlar a técnica operatéria
associada & soldadura MIG em
aluminio - junta topo a topo em
chapas, de um sé lado com suporte
de junta, nas posigées PE e PC,
usando monopasse e multipasse.

e Controlar a técnica operatéria
associada & soldadura MIG em
aluminio - junta topo a topo em
chapas, dos dois lados, com ou sem
abertura de raiz, nas posicdes PE, PC,
PB, PD e PF, usando monopasse e
multipasse.

e Equipamentos e acessdrios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MIG.

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protecdao ambiental.

e Normas da qualidade.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta topo a
topo, em chapa, com t=3, na posigdo
PE (ss mb).

e Executar soldadura em junta topo a
topo, em chapa, com t=3, na posicdo
PC (ss mb).

e Executar soldadura em junta topo a
topo, em chapa, com t>6, na posigdo
PE (bs com ou sem descarnagem).

e Executar soldadura em junta topo a
topo, em chapa, com t>6, na posicdo
PC (bs com ou sem descarnagem).

e Executar soldadura em junta de
angulo em T, em chapas, com
chanfro em “meio V", com t>6, na
posicao PB (bs com ou sem
descarnagem).

e Executar soldadura em junta de
angulo em T, em chapas, com
chanfro em “meio V", com t>6, na
posicao PD (bs com ou sem
descarnagem).

e Executar soldadura em junta de
angulo em T, em chapas, com
chanfro em “meio V”, com t>6, na
posicdo PF (bs com ou sem
descarnagem).

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.

REFERENCIAL DE COMPETENCIAS | Técnico/a de Soldadura - Nivel 4 | 16/12/2025

171171221



« CATALOGO
e NACIONAL DE
® QUALIFICACOES

Critérios de Desempenho

Aptidoes

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Montar e executar soldadura MIG-Al - topo a topo em chapa nas posicoes PE e PC e de 4ngulo em "T” nas posicoes PB, PD e

PF

e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW

aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MIG e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegao individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para

materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.
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UC03053

Pontos de crédito 4,5

Realizagoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Montar e executar soldadura Oxigas - topo a topo em chapa nas posigdes PA,
PF, PC e PE

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura, fluxos e
desoxidantes utilizados no Oxigas,
processo 311.

e Controlar a técnica operatéria
associada & soldadura Oxigds em
chapa de ago carbono - junta topo a
topo porum sé lado nas posigdes PA,
PF, PC e PE.

e Controlar a técnica operatdria
associada ao corte por Oxigas (corte
térmico por chama).

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura Oxigas.

e Variaveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicadveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar linhas de fusdo sobre
chapa com espessura ilimitada, na
posicao PA.

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>1 na posicdo PA,
soldadura a esquerda.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no ambito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

¢ Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes
e Normas de seguranga e saude no e Executar soldadura em junta topo a
trabalho. topo, com t>1 na posigdo PF,

soldadura a esquerda.

e Normas de protecdao ambiental.
e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>1 na posicdo PC,

e Normas da qualidade. soldadura a esquerda.

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>1 na posigdo PE,
soldadura a esquerda.

e Executar oxi-corte, com t>5.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura Oxigas - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA, PF, PC e PE
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos
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e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura Oxigas e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e niumeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-2 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 2: Soldadura oxigas.

UC03054 PE e PC

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura Oxigds - topo a topo em chapa nas posigcdes PA,

e Analisar as especificagdes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura, fluxos e
desoxidantes utilizados no Oxigas,
processo 311.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura Oxigas em
chapa de ago carbono - junta topo a
topo por um sé lado nas posigdes PA,
PF e PC.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura Oxigds.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.
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Aptidoes Atitudes

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protecdao ambiental.

e Normas da qualidade.

e Estimar tempos de produgédo. e Respeito pelas regras e normas

definidas.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevencgdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>3 na posicdo PA,
soldadura a direita.

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>3 na posigdo PF,
soldadura a direita.

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>3 na posicdo PC,
soldadura a direita.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura Oxigas - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA, PF e PC

e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacgdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucgao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW

aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.
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Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura Oxigds e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posigdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-2 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 2: Soldadura oxigés.

UC03055

nas posicoes PA e PC

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

Montar e executar soldadura SER - topo a topo de tubagem de um s¢é lado

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no ambito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.
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Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Controlar a técnica operatéria e Estimar os materiais e os recursos. e Empenho e persisténcia na
associada & soldadura SER em aco- resolugdo de problemas.

ao-carbono sem liga - junta topo a
topo de tubagem porum sé lado, nas e Elaborar planos de trabalho.
posicdoes PA e PC, usando monopasse e Sentido de organizacgdo.
e multipasse.
e Preparar as juntas a soldar.

. - e Sentido critico.
e Equipamentos e acessorios (tochas,

mangueiras, porta elétrodos,

e Determinar a sequéncia das
rebarbadoras).

operagoes. e Cooperacdao em equipa.
e Parametrizar o equipamento de e Estimar tempos de producdo. e Respeito pelas regras e normas
soldadura SER. definidas.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas

 Normas aplicaveis de simbologia. de prevencdo do risco de acidentes.

e Normas de identificacdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

N e Executar soldadura em junta topo-
e Plano de manutengéo do a-topo, com t>3 e D=100 na posicio
equipamento. PA (ss nb).

e Equipamentos de protegdo

* tHt ) o Executar soldadura em junta topo-
individual (EPI) e coletiva (EPC).

a-topo, com t>3 e D=100 na posicao
PC (ss nb).

e Normas de seguranga e saude no

trabalho. e Controlar visualmente as pegas

soldadas.

e Normas de protecdao ambiental.

e Aplicar procedimentos de

. manutengdo preventiva.
e Normas da qualidade.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura SER - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posicées PA e PC
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulagdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagdes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.
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e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.

e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e niumeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03056

nas posigoes PC e PH

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura SER - topo a topo de tubagem de um sé lado

e Analisar as especificagdes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.
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Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Consumiveis de soldadura SER, e Identificar as necessidades de e Proatividade.
processo 111. materiais e equipamentos.

e Assertividade.

e Controlar a técnica operatéria e Selecionar as ferramentas, os
associada a soldadura SER em ago ao equipamentos e consumiveis.
carbono - junta topo-a-topo em e Autocontrolo.

tubagem por um soé lado, nas
posicdoes PC e PH, usando monopasse e Estimar os materiais e os recursos.
e multipasse. e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.
e Elaborar planos de trabalho.
e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos, e Sentido de organizagdo.
rebarbadoras). e Preparar as juntas a soldar.

e Sentido critico.

e Parametrizar o equipamento de e Determinar a sequéncia das
soldadura SER. operagoes.
e Cooperagdo em equipa.
e Variaveis do processo. e Estimar tempos de producdo.
e Respeito pelas regras e normas
definidas.
e Inspecdo visual. e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de
soldadura.

e Normas aplicadveis de simbologia.

e Identificar a simbologia das

e Normas de identificacdo de instalagbes, equipamentos e medidas
imperfeicdes, defeitos e critérios de de prevengdo do risco de acidentes.
aceitacdo.

e Controlar o uso e o
e Plano de manutengdo do acondicionamento dos consumiveis.
equipamento.

e Executar soldadura em junta topo-

e Equipamentos de protegdo a-topo de tubagem, porum sé lado,
individual (EPI) e coletiva (EPC). com t>3 e 40=D=80 na posigao PC
(ss nb).

e Normas de seguranga e saude no

trabalho. e Executar soldadura em junta topo-
a-topo de tubagem, porum sé lado,
com t>3 e D=100 na posigdo PH (ss

e Normas de protegdo ambiental. nb).

e Normas da qualidade. e Executar soldadura em junta topo-
a-topo de tubagem, porum sé lado,
com t>3 e 40=D=80 na posicdao PH
(ss nb).

e Executar soldadura em junta de
angulo de tubo com chapa, porum sé
lado, com t>3 e 40=D=80 na posigdo
PH, com penetragao total.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.
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Aptidoes

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura SER - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posi¢coes PC e PH
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura SER - angulo em tubo/chapa por um sé lado na
posicdo PH
Pontos de crédito 2,25

UC03057
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Realizacoes

ANGREP
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e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura SER em ago ao
carbono - junta de dngulo em
tubo/chapa, porum sé lado, na
posicdo PH, usando monopasse e
multipasse.

e Parametrizar o equipamento de
soldadura SER.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Varidveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeigdes, defeitos e critérios de
aceitacgdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta de
angulo de tubo com chapa, porum sé
lado, com t>3 e 40=D=80 na posigdo
PH, com penetragdo total. Liberdade
de escolha para a preparagdo da
junta.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Montar e executar soldadura SER - 4ngulo em tubo/chapa por um sé lado na posicao PH

e Adequando os consumiveis e o processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW

aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.

e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e niumeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para

materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.
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UC03058

posicdao H-L045

Pontos de crédito 4,5

Realizagoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Montar e executar soldadura SER - topo a topo de tubagem de um sé lado na

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura SER em ago ao
carbono - junta topo-a-topo em
tubagem porum sé lado, na posicao
H-L045, usando monopasse e
multipasse.

e Equipamentos e acessdrios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura SER.

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencgdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura de picagem em
tubagem, em junta topo-a-topo
(picagem apoiada “set-on”), com t>3
e D=40 na posigao H-L045, com
picagem = 0,5D (D=diametro exterior
do tubo).

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no ambito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

¢ Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes

e Normas de protecdao ambiental. e Executar soldadura em junta topo-
a-topo de tubagem, porum sé lado,
com t=5 e D=100 na posigdo H-L045

e Normas da qualidade. (ss nb).

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo de tubagem, porum sé lado,
com t>3 e 40=D=80 na posicao H-
L045 (ss nb).

e Executar soldadura em junta de
angulo de tubo com flange, porum
s6 lado, com t>3 e 40=D=80 na
posicao H-L045.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura SER - topo a topo de tubagem de um sé lado na posi¢do H-L045
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos
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e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e niumeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03059

lado na posicao PA

Pontos de crédito 2,25

Realizacoes

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um sé

e Analisar as especificagdes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF,
processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura MAG/FF em aco
carbono - junta topo-a-topo em
tubagem porum sé lado, na posigao
PA, usando monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.
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Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Varidveis do processo. e Estimar tempos de produgédo. e Respeito pelas regras e normas
definidas.
e Inspecgdo visual. e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de
soldadura.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Identificar a simbologia das

e Normas de identificacdo de instalagbes, equipamentos e medidas
imperfeicdes, defeitos e critérios de de prevencgdao do risco de acidentes.
aceitagdo.

e Controlaro uso e o
e Plano de manutencdo do acondicionamento dos consumiveis.
equipamento.

e Executar soldadura topo-a-topo de
e Equipamentos de protegdo tubagem, porum sé lado, com t>3 e
individual (EPI) e coletiva (EPC). D=100 na posicdo PA, pelos

processos 135, 136 e 138 (ss nb).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho. e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Normas de protecdao ambiental.
e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Normas da qualidade.

e Cumprir com o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um sé lado na posi¢gdo PA
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.
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Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

No caso da Aptiddo “Executar soldadura topo-a-topo de tubagem, porum sé lado, com t>3 e D=100 na posigdo PA,
pelos processos 135, 136 e 138 (ss nb)” para os fios fluxados, é sempre permitido ss mb. No 136, o passe de raiz pode
ser realizado com processo 138, fio tubular do tipo “metal cored”, e ss nb. Referéncias normativas: ISO 4063
Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947 Posicées de soldadura. ISO 9606 Prova de
qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos abreviados, detalhes da soldadura). I1SO
15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para materiais metalicos - Especificagdo de
Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03060

lado nas posicdes PH e PC

Pontos de crédito 4,5

Realizagoes

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um sé

e Analisar as especificacdes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

¢ Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF,
processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura MAG/FF em aco
ao carbono - junta topo-a-topo em
tubagem por um soé lado, nas
posigdes PH e PC, usando monopasse
e multipasse.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.
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Conhecimentos Aptidoes Atitudes

e Equipamentos e acessorios (tochas, e Sentido critico.
mangueiras, porta elétrodos,

rebarbadoras).

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Cooperagdo em equipa.

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF. e Respeito pelas regras e normas
e Estimar tempos de producdo. definidas.
e Variaveis do processo.

e Caracterizar os procedimentos de

seguranca associados ao processo de

e Inspecdo visual. soldadura.

e Normas aplicadveis de simbologia. e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo. e Controlar o uso e o

acondicionamento dos consumiveis.

e Plano de manutengdo do
equipamento. e Executar soldadura em junta topo-
a-topo de tubagem, porum sé lado,

com t>3 e D=100 na posigdo PH,

e Equipamentos de protegao
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no

pelos processos 135, 136 e 138, (ss
nb).

e Executar soldadura em junta topo-

trabalho. a-topo de tubagem, porum sé lado,
com t>3 e D=100 na posigdo PC,
pelos processos 135, 136 e 138, (ss

e Normas de protegdo ambiental. nb).

e Normas da qualidade. e Controlar visualmente as pecgas

soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um sé lado nas posi¢coes PH e PC
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulagdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugdao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
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e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranca e salde no trabalho e de protecdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

No caso da Aptiddo “Executar soldadura em junta topo-a-topo de tubagem, porum sé lado, com t>3 e D=100 na
posicdo PH, pelos processos 135, 136 e 138, (ss nb)”, e da Aptiddao “Executar soldadura em junta topo-a-topo de
tubagem, porum sé lado, com t>3 e D=100 na posigdo PC, pelos processos 135, 136 e 138, (ss nb)”, para os fios
fluxados, é sempre permitido ss mb. No 136, o passe de raiz pode ser realizado com processo 138, fio tubular do tipo
“metal cored”, e ss nb. Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nUmeros de
referéncia. ISO 6947 Posigdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdao (inclui
simbolos e termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de
soldadura para materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a
arco.

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um sé
lado na posicao H-L045 com picagem
Pontos de crédito 4,5

UC03061

Realizacoes

e Analisar as especificagcdoes dos procedimentos de soldadura e documentagéao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.
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Conhecimentos

Aptidoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura MAG/FF,
processos 135, 136, 138.

e Controlar a técnica operatdria

associada a soldadura MAG/FF em aco

ao carbono - junta topo-a-topo em
tubagem porum sé lado, na posicao
H-L045, usando monopasse e
multipasse.

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura MAG/FF.

e Variaveis do processo.

e Inspegao visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdao ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgao.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo de tubagem, porum so lado,
com t>3 e D=100 na posigdo H-L045,
processos 135, 136 e 138.

e Executar soldadura de picagem em
tubagem, em junta topo-a-topo
(preparagdao), com t>3 e D=40 na
posigdao H-L045, com picagem = 0,5D
(D=diametro exterior do tubo),
processos 135, 136 e 138.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura MAG/FF - topo a topo de tubagem por um sé lado na posi¢dao H-LO45 com picagem
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura MAG/FF e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

No caso da Aptiddo “Executar soldadura em junta topo-a-topo de tubagem, porum sé lado, com t>3 e D=100 na
posigdo H-L045, processos 135, 136 e 138", e da Aptidao “Executar soldadura de picagem em tubagem, em junta topo-
a-topo (preparagdo), com t>3 e D=40 na posicdo H-L045, com picagem = 0,5D (D=diametro exterior do tubo), processos
135, 136 e 138", para os fios fluxados, é sempre permitido ss mb. No 136, o passe de raiz pode ser realizado com
processo 138, fio tubular do tipo “metal cored”, e ss nb. Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos
de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947 Posigdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores,
soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e
qualificacdo de procedimentos de soldadura para materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura
(EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um sé lado nas

Sellete posicdes PA, PC, PH e H-L045
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Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentacgéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagoes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura TIG em acgo-
ao-carbono sem liga - junta topo a
topo de tubagem por um soé lado, nas
posicoes PA, PC, PH e H-L045,
usando monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Varidveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicadveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Interpretar a documentacgdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e 0s recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevencgdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com t>1 e 40=D=80 na
posicdo PA (ss nb).

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com t>1 e 40=D=80 na
posicao PC (ss nb).

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com t>1 e 40=D=80 na
posicdo PH (ss nb).

e Responsabilidade pelas suas acoes.

e Autonomia no @mbito das suas
funcdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes

e Normas da qualidade. e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com t>1 e 40=D=80 na
posicdao H-L045 (ss nb).

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posicoes PA, PC, PH e H-L045
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulagdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.
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Observacoes
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Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03063

posicdes PA, PC, PH e H-L045 com picagem

Pontos de crédito 4,5

Realizagoes

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um sé lado nas

e Analisar as especificacdes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgoes no posto de trabalho e de fabrico.

¢ Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura TIG em aco-
ao-carbono sem liga - junta topo a
topo de tubagem por um sé lado, nas
posigdes PA, PC, PH e H-L045,
usando monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Variaveis do processo.

e Inspegao visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.

REFERENCIAL DE COMPETENCIAS | Técnico/a de Soldadura - Nivel 4 | 16/12/2025

195 /221



QUALIFICACOES AGENCIA NACIONAL

CQ ANQEP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Conhecimentos Aptidoes

e Plano de manutencdo do e Controlar o uso e o

equipamento. acondicionamento dos consumiveis.
e Equipamentos de protegdo e Executar soldadura em junta topo-
individual (EPI) e coletiva (EPC). a-topo, com t>5 e 40=D=80 na

posicao PA (ss nb).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho. e Executar soldadura em junta topo-

a-topo, com t>5 e 40=D=80 na
posigao PC (ss nb).

e Normas de protecdao ambiental.

e Executar soldadura em junta topo-

e Normas da qualidade. a-topo, com t>5 e 40=D=80 na

posicao PH (ss nb).

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com t>5 e 40=D=80 na
posicdo H-L045 (ss nb).

e Executar soldadura de picagem em
tubagem, em junta topo-a-topo
(preparacgao), com t>3 e 40=D=80 na
posicdo H-L045, com picagem = 0,5D
(D=diametro exterior do tubo).

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdao preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdao preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posicoes PA, PC, PH e H-L045 com picagem

Adequando os consumiveis e 0 processo.
Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

Assegurando a execugdo de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagdes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
Assegurando a execugdo do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

Respeitando as normas de seguranca e saude no trabalho e de protegdo ambiental.
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Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecéanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protecdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e numeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03064

nas posicoes PA, PC, PH e H-L045

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura TIG-Al - topo a topo de tubagem de um sé lado

e Analisar as especificagcdoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Interpretar a documentacgdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no ambito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.
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Atitudes

e Controlar a técnica operatéria
associada & soldadura TIG em
aluminio - junta topo a topo de
tubagem por um s6 lado, nas
posicoes PA, PC, PH e H-L045,
usando monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Variaveis do processo.

e Inspegdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e salude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com t>6 e D=escolha livre, na
posicdao PA, ss nb.

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com t>6 e D=escolha livre, na
posigao PC, ss nb.

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com t>6 e D=escolha livre, na
posicao PH, ss nb.

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com t>6 e D=escolha livre, na
posicao H-L045, ss nb.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG-Al - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posicées PA, PC, PH e H-L045
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagdes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegcdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03065 Montar e executar soldadura TIG-Al - topo a topo de tubagem de um sé lado
nas posicoes PH, PC e H-L045
Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

e Analisar as especificacdes dos procedimentos de soldadura e documentacgao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.
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Atitudes

e Documentagdo técnica — desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura TIG em
aluminio - junta topo a topo de
tubagem por um soé lado, nas
posigdes PH, PC e H-L045.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura TIG em
aluminio - picagem com junta topo a
topo de tubagem por um sé lado, na
posicao H-L045.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Variaveis do processo.

e Inspegdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencgdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgao.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com t=3 e D=escolha livre, na
posigao PH (ss nb).

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com t=3 e D=escolha livre, na
posigao PC (ss nb).

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com t=3 e D=escolha livre, na
posicdo H-L045 (ss nb).

e Executar soldadura de picagem em
junta topo-a-topo (preparagao), com
t=3 e D=escolha livre, na posigdo H-
L045, com picagem=0,5D (D =
didametro exterior do tubo).

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdao preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdao preventiva.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG-Al - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posicées PH, PC e H-L045
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura Oxigas - topo a topo de tubagem de um sé lado
UC03066 -~ .
nas posicoes PH, PC e H-L045 com e sem picagem
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Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentacgéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagoes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura, fluxos e
desoxidantes utilizados no Oxigas,
processo 311.

e Controlar a técnica operatdria
associada & soldadura Oxigas em
tubagem de aco carbono - junta topo
a topo porum soé lado nas posigées
PH, PC e H-L045, soldadura a
esquerda ou a direita (escolher
conforme a necessidade).

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura Oxigas.

e Variaveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicadveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdao ambiental.

e Interpretar a documentacgdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e 0s recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevencgdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>1 e D=25 na posicao PH
(ss nb).

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>1 e D=25 na posigao PC
(ss nb).

e Executar soldadura em junta topo a
topo, com t>1 e D=25 na posicdo H-
L045 (ss nb).

e Responsabilidade pelas suas acoes.

e Autonomia no @mbito das suas
funcdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos

Aptidoes

e Normas da qualidade.

Critérios de Desempenho

e Executar soldadura em junta topo a
topo (preparagdo), com t>1 e D=40
na posicdao H-L045 com
picagem=0,5D (D = diametro exterior
do tubo).

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Montar e executar soldadura Oxigds - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posicoes PH, PC e H-LO45 com e sem

picagem

e Adequando os consumiveis e o processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW

aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura Oxigas e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.
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Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posigdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-2 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 2: Soldadura oxigas.

UC03067

PF em aco temperado e revenido

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura SER - topo a topo em chapa nas posicoes PA e

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura SER em ago
temperado e revenido (Grupo 3 da
norma ISO TR 15608) - topo-a-topo
em chapa, nas posicdes PA e PF,
usando monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura SER.

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.

REFERENCIAL DE COMPETENCIAS | Técnico/a de Soldadura - Nivel 4 | 16/12/2025

204 /221



QUALIFICACOES AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

CQ ANQEP

Conhecimentos Aptidoes

e Normas de identificacdo de e Controlar o uso e o

imperfeigbes, defeitos e critérios de acondicionamento dos consumiveis.
aceitacdo.

e Executar soldadura topo-a-topo em

e Plano de manutengdo do chapa, com t>3 na posigao PA, bs
equipamento. sem descarnagem nem rebarbagem.
e Equipamentos de protegdo e Executar soldadura topo-a-topo em
individual (EPI) e coletiva (EPC). chapa, com t>8 na posicdao PF, bs

com descarnagem ou rebarbagem.

e Normas de seguranga e saude no
trabalho. e Executar soldadura topo-a-topo em
chapa, com t>3 na posigdo PA, ss nb.

e Normas de protegdo ambiental.
e Executar soldadura topo-a-topo em
chapa, com t>3 na posigao PF, ss nb.
e Normas da qualidade.

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura SER - topo a topo em chapa nas posicoes PA e PF em aco temperado e revenido
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.
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Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: I1SO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicoes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03068

Montar e executar soldadura SER - topo a topo em chapa nas posicoes PA e

PF em agos inoxidaveis ferriticos e martensiticos.

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

e Analisar as especificacdes dos procedimentos de soldadura e documentacéao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operacgoes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura SER,
processo 111.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura SER em agos
inoxidaveis ferriticos e martensiticos
(Grupos 7 de acordo com a ISO TR
15608) - topo-a-topo em chapa, nas
posicdes PA e PF, usando monopasse
e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras)

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

¢ Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.
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Atitudes

e Parametrizar o equipamento de
soldadura SER.

e Varidveis do processo.
e Inspecgdo visual.
e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protecdao ambiental.

e Normas da qualidade.

Critérios de Desempenho

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das

instalagbes, equipamentos e medidas

de prevencgdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura topo-a-topo em
chapa, com 6

e Executar soldadura topo-a-topo em
chapa, com 6

e Executar soldadura topo-a-topo em
chapa, com 6

e Executar soldadura topo-a-topo em
chapa, com 6

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdao preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdao preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias

simples nos equipamentos mecanicos

simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.

Montar e executar soldadura SER - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA e PF em agos inoxidaveis ferriticos e

martensiticos.

e Adequando os consumiveis e o processo.

e Garantindo a regulacdo das varidaveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW

aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
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e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranca e salde no trabalho e de protecdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: I1SO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicoes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificacdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura SER - topo a topo de tubagem de um sé lado na
UC03069 o~
posicao H-L045 em acos com Cr-Mo
Pontos de crédito 4,5
Realizacoes

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.
o Estabelecer as sequéncias de operacgoes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos Aptidoes Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho e Interpretar a documentagdo técnica. e Responsabilidade pelas suas agdes.
técnico, especificacdo do

procedimento de soldadura (EPS),

certificado de fabrico de materiais de e Interpretar a especificagdo do e Autonomia no @mbito das suas
base, certificado de fabrico de procedimento de soldadura (EPS). fungdes.

materiais de adigdo.

e Proatividade.

208 /221
REFERENCIAL DE COMPETENCIAS | Técnico/a de Soldadura - Nivel 4 | 16/12/2025



QUALIFICACOES AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

CQ:iiis ANCQEP

Conhecimentos Aptidoes Atitudes
e Consumiveis de soldadura SER, e Identificar as necessidades de e Assertividade.
processo 111. materiais e equipamentos.

e Autocontrolo.

e Controlar a técnica operatéria e Selecionar as ferramentas, os
associada a soldadura SER em agos equipamentos e consumiveis.
com Cr-Mo (Grupo 4, 5 e 6 de acordo e Empenho e persisténcia na
com a ISO TR 15608) - junta topo a resolugdo de problemas.
topo de tubagem por um sé lado, na e Estimar os materiais e os recursos.
posicdo H-L045, usando monopasse e
multipasse. e Sentido de organizacgdo.

e Elaborar planos de trabalho.

e Equipamentos e acessdrios (tochas, e Sentido critico.
mangueiras, porta elétrodos, e Preparar as juntas a soldar.
rebarbadoras).
e Cooperacdao em equipa.
e Determinar a sequéncia das
e Parametrizar o equipamento de operagoes.
soldadura SER. e Respeito pelas regras e normas
definidas.
e Estimar tempos de producdo.
e Varidveis do processo.

e Caracterizar os procedimentos de
e Inspecgdo visual. seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Normas aplicaveis de simbologia.
e Identificar a simbologia das
instalacbes, equipamentos e medidas
e Normas de identificacdo de de prevengdo do risco de acidentes.
imperfeigdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.
e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.
e Plano de manutencdo do
equipamento.
e Executar soldadura de picagem em
tubagem, em junta topo-a-topo
e Equipamentos de protegdo (preparagao), com t>3 e D=40 na
individual (EPI) e coletiva (EPC). posicao H-L045, com picagem = 0,5D
(D=diametro exterior do tubo).

e Normas de seguranga e saude no

trabalho. e Executar soldadura topo-a-topo em
chapa, com t=5 e D=100 na posigao
H-L045, ss nb.

e Normas de protecdao ambiental.

e Executar soldadura em junta topo-
e Normas da qualidade. a-topo, com t>3 e 40=D=80 na
posicao H-L045, ss nb.

e Executar soldadura tubo a flange,
com t>3 e 40=D=80 na posicao H-
L045.

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessdrios.
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Aptidoes

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura SER - topo a topo de tubagem de um sé lado na posicao H-L045 em agos com Cr-Mo
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura SER e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posicdes PA e
PF em aco temperado e revenido
Pontos de crédito 4,5

UCo03070
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Realizacoes

ANGREP
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e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operacgdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagoes pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura TIG em ago
temperado e revenido (Grupo 3 da
norma ISO TR 15608) - topo-a-topo
em chapa, nas posicdes PA e PF,
usando monopasse e multipasse, de
um ou dos dois lados sem suporte de
junta.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Varidveis do processo.

e Inspecdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificagdo de
imperfeigdes, defeitos e critérios de
aceitacgdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo

individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protecdao ambiental.

e Normas da qualidade.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura topo-a-topo em
chapa, com 6

e Executar soldadura topo-a-topo em
chapa, com 6

e Executar soldadura topo-a-topo em
chapa, com 6

e Executar soldadura topo-a-topo em
chapa, com 6

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperagdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Aptidoes

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posicoes PA e PF em agco temperado e revenido
e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulacdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes
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Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UCo03071

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um so6 lado

nas posigoes PA, PC, PH e H-L045 em aco com Cr-Mo

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

e Analisar as especificagcdes dos procedimentos de soldadura e documentacao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura TIG de acgo Cr-
Mo (grupo 4, 5 e 6 da norma ISO TR
15608) - junta topo a topo de
tubagem por um sé lado, nas
posigdes PA, PC, PH e H-L045,
usando monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Normas aplicdveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
segurancga associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com 3

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no é@mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos Aptidoes
e Equipamentos de protegdo e Executar soldadura em junta topo-
individual (EPI) e coletiva (EPC). a-topo, com 3
e Normas de seguranga e saude no e Executar soldadura em junta topo-
trabalho. a-topo, com 3
e Normas de protecdao ambiental. e Executar soldadura em junta topo-

a-topo, com 3

e Normas da qualidade.
e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posicoes PA, PC, PH e H-L045 em agco com Cr-
Mo

e Adequando os consumiveis e 0 processo.
e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos
e Manuais do processo e equipamentos.
e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.
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e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protecdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e numeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificacdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UC03072

Pontos de crédito 4,5

Realizacoes

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posicdes PA e
PF em aco inoxidavel ferritico e martensitico

e Analisar as especificacdoes dos procedimentos de soldadura e documentagéao técnica.

e Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

o Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura TIG em ago
inoxidavel ferritico e martensitico
(grupo 7 da norma ISO TR 15608) -
topo-a-topo em chapa, nas posigdes
PA e PF, usando monopasse e
multipasse, de um ou dos dois lados
sem suporte de junta.

e Equipamentos e acessoérios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Varidveis do processo.

e Interpretar a documentacgdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e 0s recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no ambito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Conhecimentos

Aptidoes

e Inspecdo visual.
e Normas aplicadveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

Critérios de Desempenho

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevencgdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura topo-a-topo em
chapa, com 6

e Executar soldadura topo-a-topo em
chapa, com 6

e Executar soldadura topo-a-topo em
chapa, com 6

e Executar soldadura topo-a-topo em
chapa, com 6

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdo preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de segurancga e
saude no trabalho, de protecdo
ambiental e da qualidade.

ANCEP

AGENCIA NACIONAL
PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo em chapa nas posi¢coes PA e PF em ago inoxidavel ferritico e martensitico

e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulagdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execucgdao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW

aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execucgdao do plano de manutencdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.
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Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

ANGREP

PARA A QUALIFICACAO E O
ENSINO PROFISSIONAL, |.P.

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificacdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

UCco3073

Pontos de crédito 4,5

Realizagoes

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um sé lado nas
posicdes PA, PC, PH e H-L045 em acgo carbono

e Analisar as especificacdes dos procedimentos de soldadura e documentacgao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

¢ Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentagdo técnica - desenho
técnico, especificacdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Controlar a técnica operatdria
associada a soldadura TIG de aco ao
carbono (grupo 1 da norma ISO TR
15608) - junta topo a topo de
tubagem por um so6 lado, nas
posicdes PA, PC, PH e H-L045,
usando monopasse e multipasse.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizagao.
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ANCEP
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Atitudes

e Equipamentos e acessorios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Variaveis do processo.
e Inspecdo visual.
e Normas aplicadveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeigbes, defeitos e critérios de
aceitacdo.

e Plano de manutengdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegao
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protegdo ambiental.

e Normas da qualidade.

Critérios de Desempenho

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de produgdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das
instalagbes, equipamentos e medidas
de prevencgdao do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com 3

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com 3

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com 3

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com 3

e Controlar visualmente as pegas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutencdao preventiva.

e Cumprir com o plano de
manutencdao preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias
simples nos equipamentos mecanicos
simples e acessorios.

e Utilizar os equipamentos de
protegdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salde no trabalho, de protecdao
ambiental e da qualidade.

e Sentido critico.

e Cooperagdo em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posicées PA, PC, PH e H-L045 em ago carbono

e Adequando os consumiveis e 0 processo.

e Garantindo a regulagdo das varidveis de processo.

e Assegurando a execugao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagdes, normas e diretivas EWF/IIW

aplicaveis.

e Garantindo a aplicagdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.

e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.
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e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.

e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegao individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posicdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificagdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.

uco3074

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um sé lado nas

posicoes PA, PC, PH e H-L045 em aco Inoxidavel

Pontos de crédito 4,5

Realizagoes

e Analisar as especificacoes dos procedimentos de soldadura e documentagao técnica.

o Estabelecer as sequéncias de operagdes no posto de trabalho e de fabrico.

e Executar juntas soldadas para as especificagées pretendidas.

Conhecimentos

Aptidoes

Atitudes

e Documentacgdo técnica - desenho
técnico, especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS),
certificado de fabrico de materiais de
base, certificado de fabrico de
materiais de adigdo.

e Consumiveis de soldadura TIG,
processo 141.

e Interpretar a documentagdo técnica.

e Interpretar a especificagdo do
procedimento de soldadura (EPS).

e Identificar as necessidades de
materiais e equipamentos.

e Responsabilidade pelas suas agdes.

e Autonomia no @mbito das suas
fungdes.

e Proatividade.
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Atitudes

e Controlar a técnica operatéria
associada a soldadura TIG de acgo
inoxidavel (grupo 8 da norma ISO TR
15608) - junta topo a topo de
tubagem por um sé lado, nas
posicdes PA, PC, PH e H-L045,
usando monopasse e multipasse.

e Equipamentos e acessdrios (tochas,
mangueiras, porta elétrodos,
rebarbadoras).

e Parametrizar o equipamento de
soldadura TIG.

e Varidveis do processo.

e Inspecgdo visual.

e Normas aplicaveis de simbologia.

e Normas de identificacdo de
imperfeicdes, defeitos e critérios de
aceitagdo.

e Plano de manutencdo do
equipamento.

e Equipamentos de protegdo
individual (EPI) e coletiva (EPC).

e Normas de seguranga e saude no
trabalho.

e Normas de protecdao ambiental.

e Normas da qualidade.

e Selecionar as ferramentas, os
equipamentos e consumiveis.

e Estimar os materiais e os recursos.

e Elaborar planos de trabalho.

e Preparar as juntas a soldar.

e Determinar a sequéncia das
operagoes.

e Estimar tempos de producdo.

e Caracterizar os procedimentos de
seguranca associados ao processo de
soldadura.

e Identificar a simbologia das

instalacbes, equipamentos e medidas

de prevengdo do risco de acidentes.

e Controlar o uso e o
acondicionamento dos consumiveis.

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com 3

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com 3

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com 3

e Executar soldadura em junta topo-
a-topo, com 3

e Controlar visualmente as pecgas
soldadas.

e Aplicar procedimentos de
manutengdo preventiva.

e Cumprircom o plano de
manutengdo preventiva.

e Diagnosticar e reparar avarias

simples nos equipamentos mecanicos

simples e acessdrios.

e Utilizar os equipamentos de
protecdo individual e coletiva.

e Aplicar as normas de seguranga e
salude no trabalho, de protecao
ambiental e da qualidade.

e Assertividade.

e Autocontrolo.

e Empenho e persisténcia na
resolugdo de problemas.

e Sentido de organizacgdo.

e Sentido critico.

e Cooperacdao em equipa.

e Respeito pelas regras e normas
definidas.
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Critérios de Desempenho

Montar e executar soldadura TIG - topo a topo de tubagem de um sé lado nas posicoes PA, PC, PH e H-L045 em aco
Inoxidavel

e Adequando os consumiveis e o processo.
e Garantindo a regulacdo das variaveis de processo.

e Assegurando a execugdao de soldaduras nas juntas a soldar, de acordo as especificagbes, normas e diretivas EWF/IIW
aplicaveis.

e Garantindo a aplicacdo das técnicas operatdrias e o controlo de qualidade no processo.
e Assegurando a execugdao do plano de manutengdo dos equipamentos inerentes ao processo.

e Respeitando as normas de seguranga e salde no trabalho e de protegdo ambiental.

Contexto (de uso de competéncia)

e Industria metalomecanica leve e pesada.

Recursos

e Manuais do processo e equipamentos.

e Equipamentos de soldadura TIG e consumiveis do processo.
e Normas aplicaveis.

e Equipamentos de protegdo individual (EPI).

e Equipamentos de protegdo coletivo (EPC).

e Planos e normas de seguranga.

Observacoes

Referéncias normativas: ISO 4063 Nomenclatura dos processos de soldadura e nimeros de referéncia. ISO 6947
Posigdes de soldadura. ISO 9606 Prova de qualificagdo de soldadores, soldadura por fusdo (inclui simbolos e termos
abreviados, detalhes da soldadura). ISO 15609-1 Especificagdo e qualificacdo de procedimentos de soldadura para
materiais metalicos - Especificagdo de Procedimento de Soldadura (EPS/WPS) - Parte 1: Soldadura a arco.
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